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Масса.
Корпус = 13 кг.
Вал вых = 0.54 кг
Гайки подшипника - 1.1 кг (2 шт)
Корпус гайки ходовой = 1.82 кг, (1.51 кг)

Окружное усилие на маховике 250, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
Осевое усилие, развиваемое ходовой гайкой, Н
                                                    (кг)

1300
700

219910
(21991)

1. После сборки привода все движения в приводе должны
   быть легкими, плавными. Заедания не допускаются. 
2. Размер для справок.
3. Наружные поверхности окрашивать материалами и в цвет
   в соответствии с требованиями ТЗ заказчика.
4. В случае отсутствия требований к окрашиванию, наружные
   поверхности покрыть лакокрасочным материалом
   ТЕМАЛАК ФД50 (TEMALAC FD50) серого цвета (RAL 7044)
   фирмы TIKKURILA.
   Покрытие - два слоя, без предварительного грунтования.
5. Маркировать на табличке товарный знак и (или) название
   предприятия-изготовителя, обозначение привода,
   климатическое исполнение, массу привода, порядковый
   заводской номер привода, год выпуска. 
   Содержание маркировки смотри на чертеже таблички.
   Табличка должна быть надежно прикреплена к корпусу.
6. Упаковка и консервация по ГОСТ 9.014-78.
    Временная противокорозионная защита - ВЗ-1 или ВЗ-4.
    Внутренняя упаковка - ВУ-4 (без герметизации).
7. Условия транспортирования (в упаковке изготовителя) -
   8 (ОЖ3) по ГОСТ 15150-89.
8. Срок действия защиты (консервации) по ГОСТ 9.014-78 при
   условиях хранения по ГОСТ 15150-69.
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Окружное усилие на маховике 400, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
Осевое усилие, развиваемое ходовой гайкой, Н
                                                    (кг)

360
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97769
(9777)
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Передаточное число редуктора привода
Наружный диаметр маховика
Рабочее окружное усилие на маховике
Рабочий крутящий момент выходного вала
Максимально допустимое усилие на маховике
Максимально допустимый крутящий момент
 выходного вала редуктора привода
Максимальное число оборотов входного вала 
КПД редуктора привода
Присоединение к арматуре
Резьба ходовой гайки привода
Высота резьбы ходовой гайки привода
КПД передачи винт-гайка
Степень защиты от внешних факторов
Масса привода
Внутренний диаметр полости в крышке привода
 для размещения выдвижного шпинделя арматуры
Высота полости внутри крышки привода (от
 опорного фланца привода)

Силовые показатели привода в зависимости от окружного усилия на маховике.

- 4.625
- 400 мм
- 400 Н,  
- 215 Нм,  
- 800 Н max

- 700 Нм max
- 160 мин -1

- 0.93
- F16 по ГОСТ Р 55510-2013
- Tr 32 6 LH
- 75 мм
- 0.327
- IP54 по ГОСТ 14254-96
- 25 кг

- 70 мм

- 345 мм
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РК4.6-F16-Tr42x6LH-215-М250-350
Привод ручной 
 для управления арматурой
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Размер для справок.
Привод ручной предназначен для работы в 
климатических зонах У и УХЛ по ГОСТ 15150-69.

Окружное усилие на маховике 250, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
Осевое усилие, развиваемое ходовой гайкой, Н
                                                    (кг)
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Силовые показатели привода в зависимости от окружного усилия на маховике.
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