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Масса редуктора.
Корпус = 5.83 кг.
Вал вых = 1.17 кг
Вал-шестерня = 0.3 кг
Колесо зубчатое = 0.95 кг
Подшипник 1000824 = 0.65 кг
Крышка подшипника = 0.52 кг
Подшипник 204   0.11*2 = 0.22 кг 
Втулка дистанц = 0.024 кг

Всего = 9,664 кг.

Окружное усилие на маховике 400, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
Осевое усилие, развиваемое ходовой гайкой, Н
                                                    (кг)

814
700

220769
(22077)

1. После сборки привода все движения в приводе должны быть легкими, плавными. Заедания
   не допускаются. 
2. Размер для справок.
3. Наружные поверхности окрашивать материалами и в цвет в соответствии с требованиями
   ТЗ заказчика.
4. В случае отсутствия требований к окрашиванию, наружные поверхности покрыть
   лакокрасочным материалом ТЕМАЛАК ФД50 (TEMALAC FD50) серого цвета (RAL 7044)
   фирмы TIKKURILA. Покрытие - два слоя, без предварительного грунтования.
5. Маркировать на табличке товарный знак и (или) название предприятия-изготовителя,
   обозначение привода, климатическое исполнение, массу привода, порядковый заводской
   номер привода, год выпуска. Содержание маркировки смотри на чертеже таблички.
   Табличка должна быть надежно прикреплена к корпусу.
6. Упаковка и консервация по ГОСТ 9.014-78.
    Временная противокорозионная защита - ВЗ-1 или ВЗ-4.
    Внутренняя упаковка - ВУ-4 (без герметизации).
7. Условия транспортирования (в упаковке изготовителя) - 8 (ОЖ3) по ГОСТ 15150-89.
8. Срок действия защиты (консервации) по ГОСТ 9.014-78 при условиях хранения по
   ГОСТ 15150-69.
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Окружное усилие на маховике 400, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
Осевое усилие, развиваемое ходовой гайкой, Н
                                                    (кг)

360
310

97769
(9777)

1000
860

271231
(27123)

Передаточное число редуктора привода
Наружный диаметр маховика
Рабочее окружное усилие на маховике
Рабочий крутящий момент выходного вала
Максимально допустимое усилие на маховике
Максимально допустимый крутящий момент
 выходного вала редуктора привода
Максимальное число оборотов входного вала 
КПД редуктора привода
Присоединение к арматуре
Резьба ходовой гайки привода
Высота резьбы ходовой гайки привода
Степень защиты от внешних факторов
Масса привода
Внутренний диаметр полости в крышке привода
 для размещения выдвижного шпинделя арматуры
Высота полости внутри крышки привода (от
 опорного фланца привода)

Силовые показатели привода в зависимости от окружного усилия на маховике.

- 4.625
- 400 мм
- 400 Н,  
- 340 Нм,  
- 800 Н max
- 700 Нм max

- 160 мин -1

- 0.93
- F16 по ГОСТ Р 55510-2013
- Tr 42 6 LH
- 60 мм
- IP54 по ГОСТ 14254-96
- 24.5 кг
- 70 мм

- 235 мм
 Лист каталожный. Привод ручной типа РК4.6р-Б-ХХХ-МХХХ-ХХХ

Окружное усилие на маховике 400 мм, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м
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1. . Размер для справок.
2. Допускается взамен корпуса редуктора (дет. поз. 1) устанавливать корпус редуктора РК4.6р-Б.010.
3. Допускается взамен вала-шестерни (дет. поз. 5) и колеса зубчатого (дет. поз. 6)
   устанавливать комплект из ведущей шестерни - 7205202 и ведомой шестерни -7205227.
   При сборке редуктора сохранить комплектность зубчатой пары.
4. В зубчатое соединение, в подшипники заложить смазку по ТЗ заказчика в объёме 100 см 3 на
   редуктор. При отсутствии в ТЗ заказчика специальных требований к смазке использовать
   смазку Зимол ТУ 0254-046-46977243-2006 (ТУ 38УССР 201285-82), 0.09...0.1 кг на редуктор.
   Допускается применение смазки ЦИАТИМ-203 ГОСТ8773-73 (0.09...0.1 кг на редуктор).
5. При сборке на торцовую поверхность крышки подшипника (дет. поз. 3), прилегающую к
   корпусу (дет. поз. 1), на место, где расположена кольцевая канавка, нанести тонкий
   кольцевой слой герметика универсального.
6. Винт стопорный (дет. поз. 7) зафиксировать от отвинчивания клеем-герметиком
   Анакрол-201 ТУ 2242-002-50686066-2003 или аналогичным.
7. После сборки вращение вала-шестерни (дет. поз. 5) должно быть плавным (от руки),
   без заеданий. Плавность вращения и отсутствие заедания проверять при вращении
   вала-шестерни (дет. поз. 5) на 15 оборотов в одну и на 15 оборотов в другую сторону.
8. Проверку величины бокового зазора в зацеплении производить с помощью приспособления,
   установленного на вал-шестерню, при зафиксированном положении выходного вала (дет. поз. 2).
   Проверку производить в четырех положениях выходного вала (через каждый полный оборот
   вала-шестерни - дет. поз. 5). Величина  показаний отсчетного устройства приспособления
   на длине плеча 100 мм от оси вала-шестерни, соответствующая боковому зазору в
   зацеплении, должна быть равна 0.5 0.32 мм.  При приемке допускается 0.5 +0.5

-0.4 мм.
9. Контакт зубьев в зацеплении проверяется через отклонение относительных размеров суммарного
   пятна контакта. Отклонение суммарного пятна контакта, полученного при легком торможении
   выходного вала, обеспечивающем непрерывное контактирование сопряженных зубьев, должно быть
   10  от длины зуба и 10  от средней глубины захода зубьев при номинальных относительных
   размерах зоны касания 60 ...75  по длине и 75 ...90  по высоте зубьев.
   При установке в редуктор прикатанных зубчатых пар проверку на пятно контакта допускается
   не производить.
10. Собранный редуктор испытать на прочность. При зафиксированном положении выходного вала
   (дет. поз. 2) ведущий вал-шестерню (дет. поз. 5) нагрузить входным испытательным крутящим
   моментом 163 Нм, составляющим 175% от номинального крутящего момента (93 Нм). После
   испытания на прочность остаточные деформации и разрушения деталей редуктора не допускаются.
   Редуктор должен быть в работоспособном состоянии.
11. Уровень шума редуктора (ввиду малой максимальной скорости ведущего вала - 0.2 м/с max)
   допускается не контролировать.
12. Остальные правила приемки, правила проведения приемо-сдаточных испытаний, правила
   проведения периодических и других видов испытаний по ТУ 37 91-002-62604381-2009.

- 4,625.
- 700 Нм.

- 163 Нм.
- 400 Нм.

- 80 Нм.
- 160 мин -1.
- 0.93.
- Б по ГОСТ Р 55510-2013.
- УХЛ по ГОСТ 15150-69.
- 4,30.

Кинематическое передаточное отношение
Максимальный крутящий момент выходного вала
Крутящий момент входного вала при максимальном
крутящем моменте выходного вала
Номинальный крутящий момент выходного вала
Крутящий момент входного вала при номинальном
крутящем моменте выходного вала
Максимальное число оборотов входного вала
КПД редуктора привода
Присоединение привода к арматуре
Климатическое исполнение привода
Коэффициент усиления редуктора

РК4.6р-Б-340-М400-370

 ГОСТ Р 50891-96.

Б

735
147
632

295
59
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450
90
387

400
80
340

814 max
163 max
700 max

Окружное усилие на маховике 400, Н
Крутящий момент маховика, Н м
Выходной крутящий момент редуктора, Н м

150
30
129

Выходной крутящий момент редуктора привода РК4.6р-Б-340-М400-ХХХ 
в зависимости от окружного усилия на маховике.

Масса привода.
Редуктор = 9.66 кг.
Маховик = 2.6 кг
Крышка редуктора = 1.97 кг

Всего = 14,23 кг.

814 max
700 max

150
129

Привод РК4.6р-Б-340-М400-370.
Выходной крутящий момент редуктора привода в зависимости от окружного усилия на маховике.
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Привод РК4.6р-Б-275-М320-370.
Выходной крутящий момент редуктора привода в зависимости от окружного усилия на маховике.

450
310

Окружное усилие на маховике 320 мм, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м

735
706

295
203

400
215

150
81

800
430

Привод РК4.6р-Б-215-М250-370.
Выходной крутящий момент редуктора привода в зависимости от окружного усилия на маховике.

450
242

Окружное усилие на маховике 250 мм, Н
Выходной крутящий момент редуктора, Н м

735
395

295
159

Масса привода 14.5 кг.

Масса привода 14 кг.

Масса привода 13.5 кг.

 Размер для справок.
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