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îËÎ¸Ú˚ Ultipleat SRT:

• èÓÎÌ˚È ÍÓÌÚÓÎ¸ Ì‡‰ ÛÓ‚ÌÂÏ Á‡„flÁÌÂÌËfl ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÙËÎ¸Ú‡ 

• èÓ‚˚¯ÂÌÌ‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÔË ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓÏ ÔÓÚÓÍÂ Ë Ì‡„ÌÂÚ‡ÌËË

• Ç˚ÒÓÍ‡fl  ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸

• éÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ ÂÒÛÒ‡ Ë ‡ÁÏÂ‡ ÙËÎ¸Ú‡

èÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ÒÎÓ‚Ó ‚ ÙËÎ¸Ú‡ˆËË
óÚÓ·˚ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÔÓÔÛÒÍÌÛ˛ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸, ‚

ÙËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı Pall Ultipleat SRT ‰Îfl „Ë‰‡‚ÎË˜ÂÒÍËı Ë

ÒÏ‡ÁÓ˜Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÌÓ‚‡ÚÓÒÍ‡fl  ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl

ÙËÎ¸Ú-Ô‡ÍÂÚ‡ Ì‡fl‰Û Ò  ÚÂıÌÓÎÓ„ËÂÈ  ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚

“ÄÌÚËÒÚÂÒÒ – ëÍÎ‡‰ÍË ‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ” (ÌÓ‚‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡ Pall)

˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í: 

• å‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË

• èÓ‚˚¯ÂÌË˛ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË

• ëÌËÊÂÌË˛ ‡ÁÏÂ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚

• é·ÂÒÔÂ˜ÂÌË˛ ‡‚ÌÓÏÂÌÓ„Ó ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓ

‚ÒÂÈ ÔÎÓ˘‡‰Ë ÙËÎ¸Ú‡

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl ·ÂÁ ÓÔÓÌÓ„Ó ÒÂ‰Â˜ÌËÍ‡ 

• èÓÎÌÓÒÚ¸˛  ÛÌË˜ÚÓÊ‡ÂÚÒfl ‚ Ó„ÌÂ

• ëÌËÊÂÌËÂ Á‡Ú‡Ú Ì‡ ÛÚËÎËÁ‡ˆË˛

ìÒÚÓÈ˜Ë‚‡fl Í ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï ÙËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡

• É‡‡ÌÚËfl ÌÂËÁÏÂÌÌÓÈ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚË

• èÓ‚˚¯ÂÌËÂ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ‚ «Â‡Î¸Ì˚ı

ÛÒÎÓ‚Ëflı»

• ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl

• åËÌËÏËÁËÛÂÚ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ Á‡fl‰ 

• èÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÂ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚, ÍÓÔÛÒ‡ Ë

ÊË‰ÍÓÒÚË ÓÚ ˝ÎÂÍÚÓÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ‡Áfl‰‡

ç‡Ô‡‚ÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ÓÚ ˆÂÌÚ‡ Í ÔÂËÏÂÚÛ

• ëÌËÊÂÌËÂ ËÒÍ‡ ÔÂÂÌÓÒ‡ Á‡„flÁÌÂÌËfl ÔË Á‡ÏÂÌÂ

ÙËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ‡  

å‡Î, ‰‡ Û‰‡Î...

éË„ËÌ‡Î¸Ì˚È
‚ÌÂ¯ÌËÈ ˆËÎËÌ‰-
Ë˜ÂÒÍËÈ ıÓÏÛÚ:
Ì‡‰fiÊÌÓÂ ÒÓÂ‰ËÌÂ-
ÌËÂ Ò Í‡Ê‰ÓÈ
ÒÍÎ‡‰ÍÓÈ ÔË‰‡fiÚ
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÍÓÌÒÚ-
ÛÍˆËË 
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡-
‰fiÊÌÓÒÚ¸ Ë ÒÚ‡-
·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸  ÔË
˝ÍÒÚÂÏ‡Î¸Ì˚ı ÛÒ-
ÎÓ‚Ëflı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡-
ˆËË

ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó Á‡ÏÂÌ˚
˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ÑAuto-Pull“:
‡ÌÚËÍÓÓÁËÓÌÌ˚Â ÚÓ-
ˆÂ‚˚Â Í˚¯ÍË Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡Ì˚ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚Ï  ÛÒÚ-
ÓÈÒÚ‚ÓÏ Á‡ÏÂÌ˚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ‡ ÑAuto-Pull“ , ÍÓÚÓ-
ÓÂ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‡‚ÚÓÏ‡-
ÚË˜ÂÒÍË ‚˚‰‚Ë„‡Ú¸ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ ÔË ÓÚÍ˚ÚËË
Í˚¯ÍË ÍÓÔÛÒ‡ 
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: ÔÓ-
ÒÚ‡fl Á‡ÏÂÌ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

äÓÌÒÚÛÍˆËfl ·ÂÁ ÒÂ‰Â˜-
ÌËÍ‡: ‚ÌÂ¯ÌËÈ ÛÎÓÌ fl‚-
ÎflÂÚÒfl ÒÓÒÚ‡‚ÌÓÈ ˜‡ÒÚ¸˛
ÍÓÔÛÒ‡ ÙËÎ¸Ú‡
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ó·ÎÂ„-
˜fiÌÌ˚È, ÌÂ Á‡„flÁÌfl˛˘ËÈ
ÓÍÛÊ‡˛˘Û˛ ÒÂ‰Û ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ Ë, ÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÌÓ,
ÒÌËÊÂÌËÂ Á‡Ú‡Ú Ì‡ ÛÚË-
ÎËÁ‡ˆË˛ ÓÚıÓ‰Ó‚ Ë ÔÓ-
ÒÚ‡fl Á‡ÏÂÌ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ Ï‡ÚÂË-
‡Î ‚˚¯Â Ë ÌËÊÂ ÙËÎ¸Ú-
‡: Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ‡‚ÌÓ-
ÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ
ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓ ‚ÒÂÈ ÔÎÓ˘‡‰Ë
ÙËÎ¸Ú‡ 

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: èÓ‰ÎÂ-
ÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚÓ‚ Ë, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ,
ÒÌËÊÂÌËÂ  ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ-
‚ÂÌÌ˚ı Á‡Ú‡Ú

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡
SRT: ËÌÂÚÌ˚Â, ÌÂÓ„‡ÌË-
˜ÂÒÍËÂ, ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚Â ˝ÔÓ-
ÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ ‚ÓÎÓÍÌ‡ Ò
ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚Ï ÒÓÍ‡˘ÂÌË-
ÂÏ  ‡ÁÏÂ‡ ÔÓ Ë ÔÓ‚˚-
¯ÂÌÌÓÈ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸˛ Í
Ì‡„ÛÁÍ‡Ï ( ÍÓÎÂ·‡ÌËÂ
Ó·˙fiÏ‡ ÔÓÚÓÍ‡ Ë ·ÓÎ¸¯ÓÈ
ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ÒÎÂ‰-
ÒÚ‚ËÂ Á‡ÒÓÂÌËfl ÙËÎ¸Ú‡)
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: ÔÓ‚˚¯Â-
ÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚
ÚÂ˜ÂÌËÂ ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡
ÒÎÛÊ·˚ Ë ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
˜ËÒÚÓÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚË

éÔÓÌ˚È ÛÎÓÌ
(ÌÂÚ Ì‡ ËÒÛÌÍÂ): ÒÓÁ‰‡fiÚ ÓÔÓ-
Û ‰Îfl ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë
ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ ÓÚÚÓÍ ÊË‰ÍÓÒÚË

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊÌÓÒÚ¸ ‚
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓ-
ÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ 

äÓÎ¸ˆÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ: ÔÂ-
ÔflÚÒÚ‚ÛÂÚ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌË˛ Á‡-
„flÌÂÌËÈ ‚ ÙËÎ¸Ú‡Ú ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊÌÓÒÚ¸,
ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ Û‰‡ÎÂÌËfl Á‡„flÁ-
ÌÂÌËÈ

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‰Îfl ÔÂ‰ÔËflÚËfl-

ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎfl ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓ„Ó

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

• ëÓÍ‡˘ÂÌËÂ „‡·‡ËÚÓ‚ ÛÔ‡ÍÓ‚ÍË

• èÓ‚˚¯ÂÌËÂ Ì‡‰fiÊÌÓÒÚË ÒËÒÚÂÏ˚

• ëÓÍ‡˘ÂÌËÂ ‡ÒıÓ‰Ó‚

ÔÓ „‡‡ÌÚËÈÌÓÏÛ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌË˛

• ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï

ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl

èÓıÓÊ‰ÂÌËÂ ÊË‰ÍÓÒÚË Ì‡ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰ÌÓÈ ÓÒÌÓ‚Â ˜ÂÂÁ
ÔÓ˚ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë ÌËÁÍ‡fl ˝ÎÂÍÚÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÒÚ¸
ÊË‰ÍÓÒÚË ÏÓÊÂÚ ‚˚Á‚‡Ú¸ ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Á‡fl‰‡ Ë ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘Â„Ó ‡Áfl‰‡.
Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËÂ ÔÓÏÂı ‚Â‰Û˘Ëı
Í ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌË˛ ÊË‰ÍÓÒÚË, ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Ë ÍÓÔÛÒ‡. 

Ç ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı Pall Ultipleat SRT ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl Ï‡ÚÂË‡Î˚,
ÒÌËÊ‡˛˘ËÂ fiÏÍÓÒÚ¸ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Á‡fl‰‡
Ë, ÚÂÏ Ò‡Ï˚Ï, ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ‡Áfl‰‡.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‰Îfl ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎfl:

• èÓ‚˚¯ÂÌËÂ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË ÒËÒÚÂÏ˚

• ëÌËÊÂÌËÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ‡ÒıÓ‰Ó‚

• ëÌËÊÂÌËÂ ÒÚÓËÏÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡ˆËË

• ìÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ‡ÁÏÂ‡ ÙËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

• ÅÂÁ‚Â‰Ì‡fl ‰Îfl ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚

ÛÚËÎËÁ‡ˆËfl

éË„ËÌ‡Î¸Ì˚È Á‡˘ËÚ-
Ì˚È „ÓÙËÓ‚‡ÌÌ˚È
ÍÓ‚fi: ÔÓ‰ÔË‡ÂÚ Ë Á‡-
˘Ë˘‡ÂÚ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛
ÒÂ‰Û

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊ-
ÌÓÒÚ¸ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË,
ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ 
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îËÎ¸Ú˚ Ultipleat SRT:
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éË„ËÌ‡Î¸Ì˚È
‚ÌÂ¯ÌËÈ ˆËÎËÌ‰-
Ë˜ÂÒÍËÈ ıÓÏÛÚ:
Ì‡‰fiÊÌÓÂ ÒÓÂ‰ËÌÂ-
ÌËÂ Ò Í‡Ê‰ÓÈ
ÒÍÎ‡‰ÍÓÈ ÔË‰‡fiÚ
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÍÓÌÒÚ-
ÛÍˆËË 
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡-
‰fiÊÌÓÒÚ¸ Ë ÒÚ‡-
·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸  ÔË
˝ÍÒÚÂÏ‡Î¸Ì˚ı ÛÒ-
ÎÓ‚Ëflı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡-
ˆËË

ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó Á‡ÏÂÌ˚
˝ÎÂÏÂÌÚ‡ "Auto-Pull":
‡ÌÚËÍÓÓÁËÓÌÌ˚Â ÚÓ-
ˆÂ‚˚Â Í˚¯ÍË Ó·ÓÛ‰Ó-
‚‡Ì˚ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚Ï  ÛÒÚ-
ÓÈÒÚ‚ÓÏ Á‡ÏÂÌ˚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ‡ “Auto-Pull“ , ÍÓÚÓ-
ÓÂ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‡‚ÚÓÏ‡-
ÚË˜ÂÒÍË ‚˚‰‚Ë„‡Ú¸ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ ÔË ÓÚÍ˚ÚËË
Í˚¯ÍË ÍÓÔÛÒ‡ 
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: ÔÓ-
ÒÚ‡fl Á‡ÏÂÌ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

äÓÌÒÚÛÍˆËfl ·ÂÁ ÒÂ‰Â˜-
ÌËÍ‡: ‚ÌÂ¯ÌËÈ ÛÎÓÌ fl‚-
ÎflÂÚÒfl ÒÓÒÚ‡‚ÌÓÈ ˜‡ÒÚ¸˛
ÍÓÔÛÒ‡ ÙËÎ¸Ú‡
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ó·ÎÂ„-
˜fiÌÌ˚È, ÌÂ Á‡„flÁÌfl˛˘ËÈ
ÓÍÛÊ‡˛˘Û˛ ÒÂ‰Û ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚ Ë, ÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÌÓ,
ÒÌËÊÂÌËÂ Á‡Ú‡Ú Ì‡ ÛÚË-
ÎËÁ‡ˆË˛ ÓÚıÓ‰Ó‚ Ë ÔÓ-
ÒÚ‡fl Á‡ÏÂÌ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ Ï‡ÚÂË-
‡Î ‚˚¯Â Ë ÌËÊÂ ÙËÎ¸Ú-
‡: Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ‡‚ÌÓ-
ÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ
ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓ ‚ÒÂÈ ÔÎÓ˘‡‰Ë
ÙËÎ¸Ú‡ 

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: èÓ‰ÎÂ-
ÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚÓ‚ Ë, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ,
ÒÌËÊÂÌËÂ  ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ-
‚ÂÌÌ˚ı Á‡Ú‡Ú

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡
SRT: ËÌÂÚÌ˚Â, ÌÂÓ„‡ÌË-
˜ÂÒÍËÂ, ÔÓÔËÚ‡ÌÌ˚Â ˝ÔÓ-
ÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ ‚ÓÎÓÍÌ‡ Ò
ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚Ï ÒÓÍ‡˘ÂÌË-
ÂÏ  ‡ÁÏÂ‡ ÔÓ Ë ÔÓ‚˚-
¯ÂÌÌÓÈ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸˛ Í
Ì‡„ÛÁÍ‡Ï ( ÍÓÎÂ·‡ÌËÂ
Ó·˙fiÏ‡ ÔÓÚÓÍ‡ Ë ·ÓÎ¸¯ÓÈ
ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ÒÎÂ‰-
ÒÚ‚ËÂ Á‡ÒÓÂÌËfl ÙËÎ¸Ú‡)
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: ÔÓ‚˚¯Â-
ÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚
ÚÂ˜ÂÌËÂ ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡
ÒÎÛÊ·˚ Ë ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
˜ËÒÚÓÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚË

éÔÓÌ˚È ÛÎÓÌ
(ÌÂÚ Ì‡ ËÒÛÌÍÂ): ÒÓÁ‰‡fiÚ ÓÔÓ-
Û ‰Îfl ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë
ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ ÓÚÚÓÍ ÊË‰ÍÓÒÚË

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊÌÓÒÚ¸ ‚
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓ-
ÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ 

äÓÎ¸ˆÂ‚ÓÂ ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ: ÔÂ-
ÔflÚÒÚ‚ÛÂÚ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌË˛ Á‡-
„flÌÂÌËÈ ‚ ÙËÎ¸Ú‡Ú ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊÌÓÒÚ¸,
ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ Û‰‡ÎÂÌËfl Á‡„flÁ-
ÌÂÌËÈ

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‰Îfl ÔÂ‰ÔËflÚËfl-

ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎfl ÍÓÏÔÎÂÍÒÌÓ„Ó

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl

• ëÓÍ‡˘ÂÌËÂ „‡·‡ËÚÓ‚ ÛÔ‡ÍÓ‚ÍË

• èÓ‚˚¯ÂÌËÂ Ì‡‰fiÊÌÓÒÚË ÒËÒÚÂÏ˚

• ëÓÍ‡˘ÂÌËÂ ‡ÒıÓ‰Ó‚

ÔÓ „‡‡ÌÚËÈÌÓÏÛ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌË˛

• ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï

ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl

èÓıÓÊ‰ÂÌËÂ ÊË‰ÍÓÒÚË Ì‡ Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰ÌÓÈ ÓÒÌÓ‚Â ˜ÂÂÁ
ÔÓ˚ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ Ë ÌËÁÍ‡fl ˝ÎÂÍÚÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÒÚ¸
ÊË‰ÍÓÒÚË ÏÓÊÂÚ ‚˚Á‚‡Ú¸ ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Á‡fl‰‡ Ë ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘Â„Ó ‡Áfl‰‡.
Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËÂ ÔÓÏÂı ‚Â‰Û˘Ëı
Í ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌË˛ ÊË‰ÍÓÒÚË, ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Ë ÍÓÔÛÒ‡. 

Ç ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı Pall Ultipleat SRT ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl Ï‡ÚÂË‡Î˚,
ÒÌËÊ‡˛˘ËÂ fiÏÍÓÒÚ¸ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Á‡fl‰‡
Ë, ÚÂÏ Ò‡Ï˚Ï, ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ‡Áfl‰‡.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‰Îfl ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎfl:

• èÓ‚˚¯ÂÌËÂ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË ÒËÒÚÂÏ˚

• ëÌËÊÂÌËÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ‡ÒıÓ‰Ó‚

• ëÌËÊÂÌËÂ ÒÚÓËÏÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡ˆËË

• ìÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ‡ÁÏÂ‡ ÙËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ‡

• ÅÂÁ‚Â‰Ì‡fl ‰Îfl ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚

ÛÚËÎËÁ‡ˆËfl

éË„ËÌ‡Î¸Ì˚È Á‡˘ËÚ-
Ì˚È „ÓÙËÓ‚‡ÌÌ˚È
ÍÓ‚fi: ÔÓ‰ÔË‡ÂÚ Ë Á‡-
˘Ë˘‡ÂÚ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛
ÒÂ‰Û

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó: Ì‡‰fiÊ-
ÌÓÒÚ¸ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË,
ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ 
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îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ
Ï‡ÚÂË‡ÎëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ

Ï‡ÚÂË‡Î

çÂËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚È 
Ó·˙ÂÏ

éÔÓÌ˚È
ˆËÎËÌ‰

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ

Ï‡ÚÂË‡Î

äÎ˛˜ Í ‚˚ÒÓÍÓÈ ÔÓÔÛÒÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡ Ultipleat SRT - ÒÍÎ‡‰˜‡Ú‡fl

ÒÚÛÍÚÛ‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ “‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ”. í‡Í‡fl ÒÍÎ‡‰Í‡ ‰‡fiÚ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‚‡ÊÌ˚ı

ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚:

• èÓÁ‚ÓÎflÂÚ Û‚ÂÎË˜ËÚ¸ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÔË ÌÂËÁÏÂÌÌ˚ı „‡·‡ËÚ‡ı

• é·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓ ‚ÒÂÏÛ ˝ÎÂÏÂÌÚÛ

• èÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ‰ÂÙÓÏ‡ˆË˛  Ë ÒÎËÔ‡ÌËÂ ÒÍÎ‡‰ÓÍ

å‡ÚÂÏ‡ÚË˜ÂÒÍË ‚˚‚ÂÂÌÌ‡fl ÙËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ 

ìÒÚ‡ÌÂÌËÂ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌÓ„Ó Ó·˙fiÏ‡

ç‡ ËÒ 2 ‚Ë‰ÌÓ, ˜ÚÓ ÔË Ó·˚˜ÌÓÈ ÛÍÎ‡‰ÍÂ ÔflÏ˚Â ÒÍÎ‡‰ÍË ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ˚  Á‚fiÁ‰Ó˜-

ÍÓÈ, ˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌË˛ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌÓ„Ó Ó·˙fiÏ‡ ÏÂÊ‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË (ÔÓ-

ÒÚ‡ÌÒÚ‚Ó ‚ÌÛÚË ˝ÎÂÏÂÌÚ‡, „‰Â ÌÂ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ÙËÎ¸Ú‡ˆËfl). èË ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ

ÙÓÏÂ ÛÍÎ‡‰ÍË ‚Ì‡ıÎÂÒÚ ‚ Ultipleat SRT (ËÒ. 3) ÓÚÒÛÚÒÚ‚ÛÂÚ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌ˚È Á‡ÁÓ ÏÂ-

Ê‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË Ë  ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ ÌÂËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÌ˚È Ó·˙fiÏ. í‡Í‡fl ÙÓÏ‡ ÒÍÎ‡‰ÓÍ

‰ÂÈÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸.

H = 

O

Развертка круга

D2 – D2  sin2 

p

c

cp c

4D  – sin 

Где:

H   =   высота изогнутой складки

      =   угол между складкой 
    и сеткой
D   =   внешний диаметр 
  фильтроэлемента

D   =   внешний диаметр 
   сетки

– 

c

D    cos  

4 tanO O

OO

ç‡ ËÒ.1 ÔÓÍ‡Á‡Ì‡ „ÂÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡fl

ÏÓ‰ÂÎ¸, ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÌ‡fl ÔË ‡Ò-

˜fiÚÂ ÙÓÏ˚ ÒÍÎ‡‰ÓÍ ‰Îfl ÔÓÎÛ˜Â-

ÌËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ç‡¯Ë ËÌÊÂÌÂ˚ ÛÒÚ‡-

ÌÓ‚ËÎË, ˜ÚÓ  Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÙËÎ¸Ú-

Û˛˘‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Ó·‡ÁÛÂÚÒfl

ÔË ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÏÂ ‚Ì‡ı-

ÎÂÒÚ. å˚ Û‚ÂÂÌ˚ ‚ ÚÓÏ, ˜ÚÓ Ú‡Í‡fl

ÍÓÌÙË„Û‡ˆËfl ÒÍÎ‡‰ÓÍ ÓÔÚËÏ‡Î¸-

Ì‡, ÓÚÒ˛‰‡ Ì‡Á‚‡ÌËÂ “Ultipleat“ .
êËÒÛÌÓÍ 1

ê‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡

í‡‰ËˆËÓÌÌ‡fl ÛÍÎ‡‰Í‡ „ÓÙ‡  “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” ˜Â‚‡Ú‡ ÚÂÏ, ˜ÚÓ ‚ ÓÔÂ‰ÂÎfiÌÌ˚ı ÏÂÒ-

Ú‡ı ÔÓÚÓÍ ÛÒËÎË‚‡ÂÚÒfl, ‡ Ì‡ ‰Û„Ëı Û˜‡ÒÚÍ‡ı Ô‡‰‡ÂÚ (êËÒ.4). ÉË‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓÂ ÒÓ-

ÔÓÚË‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ÁÛ·ˆ‡ı Á‚fiÁ‰Ó˜ÍË ‚˚¯Â, ˜ÂÏ Ì‡ Ò„Ë·Â ÒÍÎ‡‰ÓÍ Û ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl. ç‡ ËÒÛÌ-

ÍÂ ˝ÚÓ ÓÚ‡ÊÂÌÓ ÒËÏ‚ÓÎË˜ÂÒÍË - Ï‡ÎÂÌ¸ÍËÏË Ë ·ÓÎ¸¯ËÏË ÒÚÂÎÍ‡ÏË ÔÓÚÓÍ‡. ÅÓÎ¸¯ËÂ

ÒÚÂÎÍË ÒËÏ‚ÓÎËÁËÛ˛Ú ÚÓÚ Ù‡ÍÚ, ˜ÚÓ ˜ÂÂÁ Ò„Ë·˚ Û ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl ÒÍÎ‡‰ÓÍ  ÔÓÚÂÍ‡ÂÚ ·ÓÎ¸¯Â

ÊË‰ÍÓÒÚË. çÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ÌÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓÏÛ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌË˛ Á‡-

„flÁÌÂÌËÈ ÔÓ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ëÍÎ‡‰ÍË ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚  Ultipleat SRT (êËÒ. 5) , Ì‡ÔÓ-

ÚË‚, ÒÍÓÌÒÚÛËÓ‚‡Ì˚ Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ˜ÚÓ ‚Á‡ËÏÌÓ ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡˛Ú ‰Û„

‰Û„‡ ÔÓ ‚ÒÂÈ ‰ÎËÌÂ. å‡¯ÛÚ ÔÓÚÓÍ‡ ‚ÒÂ„‰‡ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È, ÌÂÁ‡-

‚ËÒËÏÓ ÓÚ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú ÚÓ˜ÍË ÔÂÂÒÂ˜ÂÌËfl ÔÓÚÓÍÓÏ ÙËÎ¸ÚÛ-

˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚. í‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ

‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ÔÓÚÓÍ‡ Ë ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ Á‡„flÁ-

ÌÂÌËÈ ÔÓ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ, ÔÓ‚˚-

¯‡ÂÚÒfl ÔÓ„ÎÓ˘‡˛˘‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ë ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚. 

ëÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ „ÓÙ‡. 

ç‡ ËÒ.6 ÔÓÍ‡Á‡Ì Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ Ò „ÓÙËÓ‚‡ÌËÂÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” Ë ÒÎ‡-

·ÓÈ ÓÔÓÓÈ, ÍÓÚÓ˚È ÔÓ‰‚ÂÊÂÌ ‚˚ÒÓÍÓÏÛ ÔÂÂÔ‡‰Û ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë

Ò·ÓflÏ ÔË ıÓÎÓ‰ÌÓÏ ÔÛÒÍÂ. ëÍÎ‡‰ÍË ÌÂ ÛÍÂÔÎÂÌ˚ Ë ÔÓ‰‚ËÊÌ˚, ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˜Â„Ó, ÔÓ‚˚¯‡ÂÚÒfl

‰‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ·ÓÍÓ‚˚Â ÒÚÂÌÍË ÒÍÎ‡‰ÓÍ. ÇÔÓÒÎÂ‰ÒÚ‚ËË, ÒÍÎ‡‰ÍË ÏÓ„ÛÚ ÒÔÎ˛˘ËÚ¸Òfl ËÎË

ÒÎËÔÌÛÚ¸Òfl. Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ ÒÓÍ‡˘‡ÂÚÒfl ÔÎÓ˘‡‰¸ ‰ÓÒÚÛÔÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚Âı-

ÌÓÒÚË Ë  ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. ç‡ÔÓÚË‚, ÒÍÎ‡‰ÍË Ultipleat SRT ‚Á‡ËÏÌÓ ÔÓ‰‰Â-

ÊË‚‡˛Ú ‰Û„ ‰Û„‡  Ë ÒÍÂÔÎÂÌ˚ ‚ÌÂ¯ÌËÏ ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍËÏ ıÓÏÛÚÓÏ. á‡ Ò˜fiÚ ˝ÚÓ„Ó ‰ÓÒ-

ÚË„‡ÂÚÒfl ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍ-

Ì‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ë ÒÓı‡-

ÌflÂÚÒfl ‡‚ÌÓÂ ‡ÒÒÚÓflÌËÂ  ÏÂÊ‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË. åÂÌ¸-

¯Â ‡ÁÏÂ˚ - ‚˚¯Â ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸.  äÓÏ·Ë-

Ì‡ˆËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ÓÔ-

ÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ „ÂÓÏÂÚËË ÒÍÎ‡‰ÓÍ, ‡‚ÌÓÏÂÌÓ„Ó ‡ÒÔÂ-

‰ÂÎÂÌËfl ÔÓÚÓÍ‡  Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÈ „ÓÙËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÒÚÛÍ-

ÚÛ˚ “‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ”  ‰‡fiÚ ‚ Ò‡‚ÌÂÌËË Ò Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚Ï

˝ÎÂÏÂÌÚÓÏ Ú‡ÍÓ„Ó ÊÂ ‡ÁÏÂ‡ Ò „ÓÙÓÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ”

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÒÚ‚Ó ‚ ÔÎÓ˘‡‰Ë ÙËÎ¸ÚÛ˛-

˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ë, Í‡Í ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ, ÔÓÚÂÌˆË‡Î¸ÌÓ ·Ó-

ÎÂÂ ‰ÎËÚÂÎ¸Ì˚È ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚. Ñ‡ÌÌ˚Â ÍÓÌÒÚÛÍÚË‚-

Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË  ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú ‚˚·‡Ú¸ ÙËÎ¸Ú ÏÂÌ¸-

¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡, ÌÓ ÒÓ Ò‡‚ÌËÏ˚Ï ÂÒÛÒÓÏ. ç‡ ËÒ. 7

ÔÓÍ‡Á‡ÌÓ,  Í‡Í ‚ÏÂÒÚÓ ·ÓÎÂÂ ÍÛÔÌÓ„Ó Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌÓ„Ó ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Ò „ÓÙËÓ‚‡ÌËÂÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” ÏÓÊÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ-

‚‡Ú¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ Ultipleat SRT ÏÂÌ¸¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡. ç‡ „‡ÙËÍÂ ‚Ë‰ÌÓ, ˜ÚÓ Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ Ultipleat SRT ÏÂÌ¸¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡

ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ Ì‡˜‡ÎÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚˚¯Â, Ó‰Ì‡ÍÓ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ Ó·ÓËı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È.

èÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ÒÎÓ‚Ó 
‚ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ÙËÎ¸Ú‡ˆËË

Срок службы

П
ер

еп
ад

 д
ав

ле
ни

я

элемент 
с гофром «звездочко

элемент Ultipleat SRT Element

êËÒ. 4: çÂ‡‚ÌÓ-
ÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ-
‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡
ÔË Ú‡‰ËˆËÓÌ-
ÌÓÈ ÛÍÎ‡‰ÍÂ
„ÓÙ‡ “Á‚fiÁ‰Ó˜-
ÍÓÈ”

êËÒ 6: çÂÒÚ‡-
·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ÒÍÎ‡‰ÓÍ Ì‡
ÔÎÓıÓÈ ÓÔÓÂ

êËÒ 7: äË‚‡fl ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ, ˜ÚÓ ˝ÎÂÏÂÌÚ
Ultipleat SRT Ë ·ÓÎÂÂ ÍÛÔÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ Ò „ÓÙÓÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜-
ÍÓÈ”  ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚.

êËÒ 5: ê‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡Ò-
ÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ‚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚÂ Ultipleat SRT

Blockbildung

Bereich hoher
Faltenbelastung

5

êËÒÛÌÓÍ 2:  í‡‰ËˆËÓÌÌ‡fl ÛÍÎ‡‰Í‡ êËÒÛÌÓÍ 3: ëÍÎ‡‰ÍË ‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ
‚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı  Ultipleat

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ
Ï‡ÚÂË‡Î



4

«äÓÌÚÛ˚ ·Û‰Û˘Â„Ó»

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ
Ï‡ÚÂË‡ÎëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ

Ï‡ÚÂË‡Î

çÂËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚È 
Ó·˙ÂÏ

éÔÓÌ˚È
ˆËÎËÌ‰

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ

Ï‡ÚÂË‡Î

äÎ˛˜ Í ‚˚ÒÓÍÓÈ ÔÓÔÛÒÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡ Ultipleat SRT - ÒÍÎ‡‰˜‡Ú‡fl

ÒÚÛÍÚÛ‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ “‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ”. í‡Í‡fl ÒÍÎ‡‰Í‡ ‰‡fiÚ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‚‡ÊÌ˚ı

ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚:

• èÓÁ‚ÓÎflÂÚ Û‚ÂÎË˜ËÚ¸ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÔË ÌÂËÁÏÂÌÌ˚ı „‡·‡ËÚ‡ı

• é·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ÔÓ ‚ÒÂÏÛ ˝ÎÂÏÂÌÚÛ

• èÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ‰ÂÙÓÏ‡ˆË˛  Ë ÒÎËÔ‡ÌËÂ ÒÍÎ‡‰ÓÍ

å‡ÚÂÏ‡ÚË˜ÂÒÍË ‚˚‚ÂÂÌÌ‡fl ÙËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ 

ìÒÚ‡ÌÂÌËÂ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌÓ„Ó Ó·˙fiÏ‡

ç‡ ËÒ 2 ‚Ë‰ÌÓ, ˜ÚÓ ÔË Ó·˚˜ÌÓÈ ÛÍÎ‡‰ÍÂ ÔflÏ˚Â ÒÍÎ‡‰ÍË ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ˚  Á‚fiÁ‰Ó˜-

ÍÓÈ, ˜ÚÓ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌË˛ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌÓ„Ó Ó·˙fiÏ‡ ÏÂÊ‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË (ÔÓ-

ÒÚ‡ÌÒÚ‚Ó ‚ÌÛÚË ˝ÎÂÏÂÌÚ‡, „‰Â ÌÂ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ÙËÎ¸Ú‡ˆËfl). èË ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ

ÙÓÏÂ ÛÍÎ‡‰ÍË ‚Ì‡ıÎÂÒÚ ‚ Ultipleat SRT (ËÒ. 3) ÓÚÒÛÚÒÚ‚ÛÂÚ ·ÂÒÔÓÎÂÁÌ˚È Á‡ÁÓ ÏÂ-

Ê‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË Ë  ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ ÌÂËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÌ˚È Ó·˙fiÏ. í‡Í‡fl ÙÓÏ‡ ÒÍÎ‡‰ÓÍ

‰ÂÈÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸.

H = 

O

Развертка круга

D2 – D2  sin2 

p

c

cp c

4D  – sin 

Где:

H   =   высота изогнутой складки

      =   угол между складкой 
    и сеткой
D   =   внешний диаметр 
  фильтроэлемента

D   =   внешний диаметр 
   сетки

– 

c

D    cos  

4 tanO O

OO

ç‡ ËÒ.1 ÔÓÍ‡Á‡Ì‡ „ÂÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡fl

ÏÓ‰ÂÎ¸, ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÌ‡fl ÔË ‡Ò-

˜fiÚÂ ÙÓÏ˚ ÒÍÎ‡‰ÓÍ ‰Îfl ÔÓÎÛ˜Â-

ÌËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ç‡¯Ë ËÌÊÂÌÂ˚ ÛÒÚ‡-

ÌÓ‚ËÎË, ˜ÚÓ  Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÙËÎ¸Ú-

Û˛˘‡fl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Ó·‡ÁÛÂÚÒfl

ÔË ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÏÂ ‚Ì‡ı-

ÎÂÒÚ. å˚ Û‚ÂÂÌ˚ ‚ ÚÓÏ, ˜ÚÓ Ú‡Í‡fl

ÍÓÌÙË„Û‡ˆËfl ÒÍÎ‡‰ÓÍ ÓÔÚËÏ‡Î¸-

Ì‡, ÓÚÒ˛‰‡ Ì‡Á‚‡ÌËÂ ÑUltipleat“ .
êËÒÛÌÓÍ 1

ê‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡

í‡‰ËˆËÓÌÌ‡fl ÛÍÎ‡‰Í‡ „ÓÙ‡  “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” ˜Â‚‡Ú‡ ÚÂÏ, ˜ÚÓ ‚ ÓÔÂ‰ÂÎfiÌÌ˚ı ÏÂÒ-

Ú‡ı ÔÓÚÓÍ ÛÒËÎË‚‡ÂÚÒfl, ‡ Ì‡ ‰Û„Ëı Û˜‡ÒÚÍ‡ı Ô‡‰‡ÂÚ (êËÒ.4). ÉË‰‡‚ÎË˜ÂÒÍÓÂ ÒÓ-

ÔÓÚË‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ÁÛ·ˆ‡ı Á‚fiÁ‰Ó˜ÍË ‚˚¯Â, ˜ÂÏ Ì‡ Ò„Ë·Â ÒÍÎ‡‰ÓÍ Û ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl. ç‡ ËÒÛÌ-

ÍÂ ˝ÚÓ ÓÚ‡ÊÂÌÓ ÒËÏ‚ÓÎË˜ÂÒÍË - Ï‡ÎÂÌ¸ÍËÏË Ë ·ÓÎ¸¯ËÏË ÒÚÂÎÍ‡ÏË ÔÓÚÓÍ‡. ÅÓÎ¸¯ËÂ

ÒÚÂÎÍË ÒËÏ‚ÓÎËÁËÛ˛Ú ÚÓÚ Ù‡ÍÚ, ˜ÚÓ ˜ÂÂÁ Ò„Ë·˚ Û ÓÒÌÓ‚‡ÌËfl ÒÍÎ‡‰ÓÍ  ÔÓÚÂÍ‡ÂÚ ·ÓÎ¸¯Â

ÊË‰ÍÓÒÚË. çÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ÔË‚Ó‰ËÚ Í ÌÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓÏÛ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌË˛ Á‡-

„flÁÌÂÌËÈ ÔÓ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ëÍÎ‡‰ÍË ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚  Ultipleat SRT (êËÒ. 5) , Ì‡ÔÓ-

ÚË‚, ÒÍÓÌÒÚÛËÓ‚‡Ì˚ Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ˜ÚÓ ‚Á‡ËÏÌÓ ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡˛Ú ‰Û„

‰Û„‡ ÔÓ ‚ÒÂÈ ‰ÎËÌÂ. å‡¯ÛÚ ÔÓÚÓÍ‡ ‚ÒÂ„‰‡ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È, ÌÂÁ‡-

‚ËÒËÏÓ ÓÚ ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú ÚÓ˜ÍË ÔÂÂÒÂ˜ÂÌËfl ÔÓÚÓÍÓÏ ÙËÎ¸ÚÛ-

˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚. í‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ

‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ÔÓÚÓÍ‡ Ë ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ Á‡„flÁ-

ÌÂÌËÈ ÔÓ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ, ÔÓ‚˚-

¯‡ÂÚÒfl ÔÓ„ÎÓ˘‡˛˘‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ë ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚. 

ëÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ „ÓÙ‡. 

ç‡ ËÒ.6 ÔÓÍ‡Á‡Ì Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ Ò „ÓÙËÓ‚‡ÌËÂÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” Ë ÒÎ‡-

·ÓÈ ÓÔÓÓÈ, ÍÓÚÓ˚È ÔÓ‰‚ÂÊÂÌ ‚˚ÒÓÍÓÏÛ ÔÂÂÔ‡‰Û ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë

Ò·ÓflÏ ÔË ıÓÎÓ‰ÌÓÏ ÔÛÒÍÂ. ëÍÎ‡‰ÍË ÌÂ ÛÍÂÔÎÂÌ˚ Ë ÔÓ‰‚ËÊÌ˚, ‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˜Â„Ó, ÔÓ‚˚¯‡ÂÚÒfl

‰‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ·ÓÍÓ‚˚Â ÒÚÂÌÍË ÒÍÎ‡‰ÓÍ. ÇÔÓÒÎÂ‰ÒÚ‚ËË, ÒÍÎ‡‰ÍË ÏÓ„ÛÚ ÒÔÎ˛˘ËÚ¸Òfl ËÎË

ÒÎËÔÌÛÚ¸Òfl. Ç ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ ÒÓÍ‡˘‡ÂÚÒfl ÔÎÓ˘‡‰¸ ‰ÓÒÚÛÔÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚Âı-

ÌÓÒÚË Ë  ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. ç‡ÔÓÚË‚, ÒÍÎ‡‰ÍË Ultipleat SRT ‚Á‡ËÏÌÓ ÔÓ‰‰Â-

ÊË‚‡˛Ú ‰Û„ ‰Û„‡  Ë ÒÍÂÔÎÂÌ˚ ‚ÌÂ¯ÌËÏ ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍËÏ ıÓÏÛÚÓÏ. á‡ Ò˜fiÚ ˝ÚÓ„Ó ‰ÓÒ-

ÚË„‡ÂÚÒfl ÒÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍ-

Ì‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ë ÒÓı‡-

ÌflÂÚÒfl ‡‚ÌÓÂ ‡ÒÒÚÓflÌËÂ  ÏÂÊ‰Û ÒÍÎ‡‰Í‡ÏË. åÂÌ¸-

¯Â ‡ÁÏÂ˚ - ‚˚¯Â ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸.  äÓÏ·Ë-

Ì‡ˆËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ÓÔ-

ÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ „ÂÓÏÂÚËË ÒÍÎ‡‰ÓÍ, ‡‚ÌÓÏÂÌÓ„Ó ‡ÒÔÂ-

‰ÂÎÂÌËfl ÔÓÚÓÍ‡  Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÈ „ÓÙËÓ‚‡ÌÌÓÈ ÒÚÛÍ-

ÚÛ˚ “‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ”  ‰‡fiÚ ‚ Ò‡‚ÌÂÌËË Ò Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚Ï

˝ÎÂÏÂÌÚÓÏ Ú‡ÍÓ„Ó ÊÂ ‡ÁÏÂ‡ Ò „ÓÙÓÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ”

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÒÚ‚Ó ‚ ÔÎÓ˘‡‰Ë ÙËÎ¸ÚÛ˛-

˘ÂÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ë, Í‡Í ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ, ÔÓÚÂÌˆË‡Î¸ÌÓ ·Ó-

ÎÂÂ ‰ÎËÚÂÎ¸Ì˚È ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚. Ñ‡ÌÌ˚Â ÍÓÌÒÚÛÍÚË‚-

Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË  ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú ‚˚·‡Ú¸ ÙËÎ¸Ú ÏÂÌ¸-

¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡, ÌÓ ÒÓ Ò‡‚ÌËÏ˚Ï ÂÒÛÒÓÏ. ç‡ ËÒ. 7

ÔÓÍ‡Á‡ÌÓ,  Í‡Í ‚ÏÂÒÚÓ ·ÓÎÂÂ ÍÛÔÌÓ„Ó Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌÓ„Ó ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Ò „ÓÙËÓ‚‡ÌËÂÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜ÍÓÈ” ÏÓÊÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ-

‚‡Ú¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ Ultipleat SRT ÏÂÌ¸¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡. ç‡ „‡ÙËÍÂ ‚Ë‰ÌÓ, ˜ÚÓ Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ Ultipleat SRT ÏÂÌ¸¯Â„Ó ‡ÁÏÂ‡

ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ Ì‡˜‡ÎÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ‚˚¯Â, Ó‰Ì‡ÍÓ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ Ó·ÓËı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È.

èÓÒÎÂ‰ÌÂÂ ÒÎÓ‚Ó 
‚ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ÙËÎ¸Ú‡ˆËË

Срок службы

П
ер

еп
ад

 д
ав

ле
ни

я

элемент 
с гофром «звездочко

элемент Ultipleat SRT Element

êËÒ. 4: çÂ‡‚ÌÓ-
ÏÂÌÓÂ ‡ÒÔÂ-
‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡
ÔË Ú‡‰ËˆËÓÌ-
ÌÓÈ ÛÍÎ‡‰ÍÂ
„ÓÙ‡ “Á‚fiÁ‰Ó˜-
ÍÓÈ”

êËÒ 6: çÂÒÚ‡-
·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ÒÍÎ‡‰ÓÍ Ì‡
ÔÎÓıÓÈ ÓÔÓÂ

êËÒ 7: äË‚‡fl ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ, ˜ÚÓ ˝ÎÂÏÂÌÚ
Ultipleat SRT Ë ·ÓÎÂÂ ÍÛÔÌ˚È ˝ÎÂÏÂÌÚ Ò „ÓÙÓÏ “Á‚fiÁ‰Ó˜-
ÍÓÈ”  ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸ Ó‰ËÌ‡ÍÓ‚˚È ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚.

êËÒ 5: ê‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ‡Ò-
ÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ÔÓÚÓÍ‡ ‚ ˝ÎÂ-
ÏÂÌÚÂ Ultipleat SRT

Pleat Grouping

Area of Hig Pleat Stress

5

êËÒÛÌÓÍ 2:  í‡‰ËˆËÓÌÌ‡fl ÛÍÎ‡‰Í‡ êËÒÛÌÓÍ 3: ëÍÎ‡‰ÍË ‚Ì‡ıÎfiÒÚÍÛ
‚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı  Ultipleat

ëËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÈ
Ï‡ÚÂË‡Î



îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
«ÂÁËÒÚÂÌÚÌÓÒÚ¸ Í ÒÚÂÒÒÛ» (SRT):  
ÒÂ‰ˆÂ ÙËÎ¸Ú‡ Ultipleat SRT

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡

ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
«ÂÁËÒÚÂÌÚÌÓÒÚ¸

Í ÒÚÂÒÒÛ»

äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË  è   nÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó Ç˚„Ó‰‡

ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï • Ç˚¯Â ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔË ËÁÏÂÌÂÌËË • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÂÊËÏ‡ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ËÎË Á‡„flÁÌÂÌËË • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸

Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚

ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl • äÓÔÛÒ Ë ˝ÎÂÏÂÌÚ ÌÂ ÔÓ‚ÂÊ‰‡˛ÚÒfl • åËÌËÏ‡Î¸Ì˚È ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ Á‡fl‰ 
ÓÚ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÚ‚‡ Ë ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ‡Áfl‰‡

èÓÒÎÂ‰ÌËÈ ÒÎÓÈ • É‡‡ÌÚËfl  ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl • Ç˚¯Â ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
Ò ÌÂËÁÏÂÌÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛÓÈ ÔÓ • èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ 

ëÚÛÔÂÌ˜‡Ú‡fl ÒÚÛÍÚÛ‡ ÔÓ • èÓÎÌÓÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ „ÎÛ·ËÌ˚ ÒÂ‰˚ • ÑÓÎ„ËÈ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚

èÓÔËÚ‡ÌÌ˚Â ˝ÔÓÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ • Ç˚ÒÓÍ‡fl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl • Ç˚¯Â ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÚÓÌÍËÂ ‚ÓÎÓÍÌ‡ ÍÂÔÍÓ ÒÔÎÂÚÂÌ˚ • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ • èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ 

éÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË Ë ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚  SRT

í‡·ÎËˆ‡ 1

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚË Í  ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï SRT

Ç˚·Ó ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚  ‚ÒÂ„‰‡ ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡Î ÍÓÏÔÓÏËÒÒ.

ùÙÙÂÍÚË‚Ì‡fl ÒÂ‰‡ Ò Ï‡ÎÂÌ¸ÍËÏ ‡ÁÏÂÓÏ ÔÓ ‚˚Á˚‚‡ÂÚ ÓÒÚ

ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ Ì‡˜‡Î¸ÌÓÏ ÔÂËÓ‰Â Ë/ËÎË ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂ ÒÓÍ‡

ÒÎÛÊ·˚. Ç˚·Ó ·ÓÎÂÂ „Û·Ó„Ó ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Â„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‚ÎÂ˜fiÚ Á‡

ÒÓ·ÓÈ ÒÌËÊÂÌËÂ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚË. èË ‡Á‡·ÓÚÍÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

SRT, Ì‡¯ËÏ ËÌÊÂÌÂ‡Ï Û‰‡ÎÓÒ¸ Û˜ÂÒÚ¸ Ó·‡ ˝ÚËı ÍËÚÂËfl.

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡ Ò ÛÎÛ˜¯ÂÌÌ˚ÏË Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

ÒÓ·Î˛‰‡Ú¸ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ˜ËÒÚÓÚÂ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë, ‚ÏÂÒÚÂ Ò ÚÂÏ,

ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË (ÒÌËÊÂÌËÂ ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl).

êÂÁÛÎ¸Ú‡Ú - ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È Ë ÒÚ‡·ËÎ¸Ì˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ Û

Ì‡¯Ëı ÍÎËÂÌÚÓ‚.

• Ç˚ÒÓÍ‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔË ÏÂÌ¸¯Ëı „‡·‡ËÚ‡ı

• ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË Á‡ Ò˜fiÚ ‚˚ÒÓÍÓÈ

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚ ÚÂ˜ÂÌËË ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ 

• ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË Á‡ Ò˜fiÚ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ

ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÔË ÍÓÎÂ·‡ÌËË ÔÓÚÓÍ‡ Ë ‰‡‚ÎÂÌËfl 

äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ SRT 

• éÔÚËÏËÁ‡ˆËfl ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í  ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï

Á‡ Ò˜fiÚ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ÒÎÓfl ËÁ ‚ÓÎÓÍÓÌ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡ 

• ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl (ÓË„ËÌ‡Î¸Ì‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡) 

• èÓÒÎÂ‰ÌËÈ ÒÎÓÈ ÒÓ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛÓÈ ÔÓ 

• å‡ÚÂË‡Î Ò ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸Ì˚Ï ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚Ï ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂÏ

‡ÁÏÂ‡ ÔÓ 

• èÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ˝ÔÓÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ Ï‡ÚÂË‡Î ‚ÓÎÓÍÓÌ 

«Auto-Pull» -
ÍÂÔÎÂÌËÂ
Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ

«Auto-Pull» -
ÍÂÔÎÂÌËÂ
Ì‡ ÍÓÔÛÒÂ

èÓ‰ÛÍÚ˚ ‰Îfl ÙËÎ¸Ú‡ˆËË Ultipleat SRT
îËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ Ultipleat SRT 

ëÂËfl å‡ÍÒ. ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÑÎËÌ‡*

UE219/UE299 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 4ç, 8ç, 13ç, 20ç

UE319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 8ç, 13ç, 20ç, 40ç

UE619 1135 Î/ÏËÌ (300 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 20ç, 40ç

* ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ‰ÎËÌ‡

äÓÔÛÒ‡ Ultipleat SRT 

ëÂËfl å‡ÍÒ. ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ å‡ÍÒ.‡·Ó˜ÂÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ

UH219 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 420 ·‡ (7250 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UH319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 420 ·‡(7250 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UP319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 350 ·‡(5100 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR219 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 41 ·‡(600 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 41 ·‡(600 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR619 1135 Î/ÏËÌ (300 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 28 ·‡(400 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UT299 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 10 ·‡(150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UT319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 10 ·‡(150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

76

ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó Á‡ÏÂÌ˚ 
˝ÎÂÏÂÌÚ‡ «Auto-Pull»

Ç ÙËÎ¸ÚÂ Ultipleat SRT ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ÛÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡ Pall -

ÏÂı‡ÌËÁÏ Á‡ÏÂÌ˚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡  ÑAuto-Pull“, ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÔÓ˘‡˛˘ËÈ

Á‡ÏÂÌÛ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. èË Ò‚ËÌ˜Ë‚‡ÌËË Í˚¯ÍË ËÎË, ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ

ÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ÒÚ‡Í‡Ì‡, Í˛˜ÍÓÓ·‡ÁÌ˚Â ÍÂÔÎÂÌËfl Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ Ë

Í˚¯ÍÂ ÒˆÂÔÎfl˛ÚÒfl, Ë ˝ÎÂÏÂÌÚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË Û‰‡ÎflÂÚÒfl ËÁ

ÒÚ‡Í‡Ì‡. ÅÎ‡„Ó‰‡fl Ú‡ÍÓÏÛ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Û, ÌÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË

‚Û˜ÌÛ˛ ‚˚Úfl„Ë‚‡Ú¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ Á‡ Í˛˜ÓÍ ËÎË „ÓÎÓ‚ÍÛ.



îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
«ÂÁËÒÚÂÌÚÌÓÒÚ¸ Í ÒÚÂÒÒÛ» (SRT):  
ÒÂ‰ˆÂ ÙËÎ¸Ú‡ Ultipleat SRT

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl
ÒÂ‰‡

ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË
«ÂÁËÒÚÂÌÚÌÓÒÚ¸

Í ÒÚÂÒÒÛ»

äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË  èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó Ç˚„Ó‰‡

ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï • Ç˚¯Â ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔË ËÁÏÂÌÂÌËË • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÂÊËÏ‡ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË ËÎË Á‡„flÁÌÂÌËË • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸

Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚

ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl • äÓÔÛÒ Ë ˝ÎÂÏÂÌÚ ÌÂ ÔÓ‚ÂÊ‰‡˛ÚÒfl • åËÌËÏ‡Î¸Ì˚È ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ Á‡fl‰ 
ÓÚ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÚ‚‡ Ë ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ‡Áfl‰‡

èÓÒÎÂ‰ÌËÈ ÒÎÓÈ • É‡‡ÌÚËfl  ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl • Ç˚¯Â ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
Ò ÌÂËÁÏÂÌÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛÓÈ ÔÓ • èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ 

ëÚÛÔÂÌ˜‡Ú‡fl ÒÚÛÍÚÛ‡ ÔÓ • èÓÎÌÓÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ „ÎÛ·ËÌ˚ ÒÂ‰˚ • ÑÓÎ„ËÈ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚

èÓÔËÚ‡ÌÌ˚Â ˝ÔÓÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ • Ç˚ÒÓÍ‡fl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸ ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl • Ç˚¯Â ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË
ÚÓÌÍËÂ ‚ÓÎÓÍÌ‡ ÍÂÔÍÓ ÒÔÎÂÚÂÌ˚ • ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ÔÓÔÛÒÍÌ‡fl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ • èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ 

éÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË Ë ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚  SRT

í‡·ÎËˆ‡ 1

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚË Í  ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï SRT

Ç˚·Ó ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚  ‚ÒÂ„‰‡ ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡Î ÍÓÏÔÓÏËÒÒ.

ùÙÙÂÍÚË‚Ì‡fl ÒÂ‰‡ Ò Ï‡ÎÂÌ¸ÍËÏ ‡ÁÏÂÓÏ ÔÓ ‚˚Á˚‚‡ÂÚ ÓÒÚ

ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ Ì‡˜‡Î¸ÌÓÏ ÔÂËÓ‰Â Ë/ËÎË ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂ ÒÓÍ‡

ÒÎÛÊ·˚. Ç˚·Ó ·ÓÎÂÂ „Û·Ó„Ó ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Â„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‚ÎÂ˜fiÚ Á‡

ÒÓ·ÓÈ ÒÌËÊÂÌËÂ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÊË‰ÍÓÒÚË. èË ‡Á‡·ÓÚÍÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

SRT, Ì‡¯ËÏ ËÌÊÂÌÂ‡Ï Û‰‡ÎÓÒ¸ Û˜ÂÒÚ¸ Ó·‡ ˝ÚËı ÍËÚÂËfl.

îËÎ¸ÚÛ˛˘‡fl ÒÂ‰‡ Ò ÛÎÛ˜¯ÂÌÌ˚ÏË Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ÏË ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

ÒÓ·Î˛‰‡Ú¸ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ˜ËÒÚÓÚÂ ÊË‰ÍÓÒÚË Ë, ‚ÏÂÒÚÂ Ò ÚÂÏ,

ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË (ÒÌËÊÂÌËÂ ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl).

êÂÁÛÎ¸Ú‡Ú - ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚È Ë ÒÚ‡·ËÎ¸Ì˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡˘ËÚ˚ ÒËÒÚÂÏ˚ Û

Ì‡¯Ëı ÍÎËÂÌÚÓ‚.

• Ç˚ÒÓÍ‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔË ÏÂÌ¸¯Ëı „‡·‡ËÚ‡ı

• ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË Á‡ Ò˜fiÚ ‚˚ÒÓÍÓÈ

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚ ÚÂ˜ÂÌËË ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ 

• ëÚ‡·ËÎ¸Ì‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË Á‡ Ò˜fiÚ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ

ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÔË ÍÓÎÂ·‡ÌËË ÔÓÚÓÍ‡ Ë ‰‡‚ÎÂÌËfl 

äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ SRT 

• éÔÚËÏËÁ‡ˆËfl ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl Ë ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í  ÔÂÂ„ÛÁÍ‡Ï

Á‡ Ò˜fiÚ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ÒÎÓfl ËÁ ‚ÓÎÓÍÓÌ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡ 

• ÄÌÚËÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl (ÓË„ËÌ‡Î¸Ì‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡) 

• èÓÒÎÂ‰ÌËÈ ÒÎÓÈ ÒÓ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛÓÈ ÔÓ 

• å‡ÚÂË‡Î Ò ÔÓÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸Ì˚Ï ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚Ï ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂÏ

‡ÁÏÂ‡ ÔÓ 

• èÓÔËÚ‡ÌÌ˚È ˝ÔÓÍÒË‰ÌÓÈ ÒÏÓÎÓÈ Ï‡ÚÂË‡Î ‚ÓÎÓÍÓÌ 

«Auto-Pull» -
ÍÂÔÎÂÌËÂ
Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ

«Auto-Pull» -
ÍÂÔÎÂÌËÂ
Ì‡ ÍÓÔÛÒÂ

èÓ‰ÛÍÚ˚ ‰Îfl ÙËÎ¸Ú‡ˆËË Ultipleat SRT
îËÎ¸ÚÓ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ Ultipleat SRT 

ëÂËfl å‡ÍÒ. ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÑÎËÌ‡*

UE219/UE299 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 4", 8", 13", 20"

UE319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 8", 13", 20", 40"

UE619 1135 Î/ÏËÌ (300 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 20", 40"

* ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ‰ÎËÌ‡

äÓÔÛÒ‡ Ultipleat SRT 

ëÂËfl å‡ÍÒ. ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ å‡ÍÒ.‡·Ó˜ÂÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ

UH219 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 420 ·‡ (7250 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UH319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 420 ·‡(7250 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UP319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 350 ·‡(5100 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR219 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 41 ·‡(600 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 41 ·‡(600 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UR619 1135 Î/ÏËÌ (300 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 28 ·‡(400 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UT299 285 Î/ÏËÌ (75 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 10 ·‡(150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

UT319 760 Î/ÏËÌ (200 „‡ÎÎ/ÏËÌ) 10 ·‡(150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

76

ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó Á‡ÏÂÌ˚ 
˝ÎÂÏÂÌÚ‡ «Auto-Pull»

Ç ÙËÎ¸ÚÂ Ultipleat SRT ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ÛÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ‡Á‡·ÓÚÍ‡ Pall -

ÏÂı‡ÌËÁÏ Á‡ÏÂÌ˚ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡  “Auto-Pull“, ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÔÓ˘‡˛˘ËÈ

Á‡ÏÂÌÛ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡. èË Ò‚ËÌ˜Ë‚‡ÌËË Í˚¯ÍË ËÎË, ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ

ÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ÒÚ‡Í‡Ì‡, Í˛˜ÍÓÓ·‡ÁÌ˚Â ÍÂÔÎÂÌËfl Ì‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ Ë

Í˚¯ÍÂ ÒˆÂÔÎfl˛ÚÒfl, Ë ˝ÎÂÏÂÌÚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË Û‰‡ÎflÂÚÒfl ËÁ

ÒÚ‡Í‡Ì‡. ÅÎ‡„Ó‰‡fl Ú‡ÍÓÏÛ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Û, ÌÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË

‚Û˜ÌÛ˛ ‚˚Úfl„Ë‚‡Ú¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ Á‡ Í˛˜ÓÍ ËÎË „ÓÎÓ‚ÍÛ.
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ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ 
Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ
èÓÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ Â‡Î¸ÌÓÈ 
ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡

Ñ‡ÌÌ˚Â ÏÌÓ„ÓıÓ‰Ó‚Ó„Ó ÚÂÒÚ‡ MultiPass ÔÓ ISO ˜‡ÒÚÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl

Í‡Í Â‰ËÌÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ

‚˚·Ó‡ ÙËÎ¸Ú‡.  é‰Ì‡ÍÓ, ÓÌ ÌÂ ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚ ÔÓÔÛÒÍÌÛ˛ ÒÔÓÒÓ·-

ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ÔË Â‡Î¸Ì˚ı ÛÒÎÓ‚Ëflı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST ËÒÒÎÂ‰ÛÂÚ

ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú ˆËÍÎË˜ÂÒÍËı ËÁÏÂÌÂÌËÈ ÔÓÚÓÍ‡ Ë Ì‡„ÛÁÍË Á‡„flÁÌfl˛˘Â„Ó

‚Â˘ÂÒÚ‚‡ (ÛÒÎÓ‚Ëfl, ˜‡ÒÚÓ ‚ÒÚÂ˜‡˛˘ËÂÒfl Ì‡ Ô‡ÍÚËÍÂ) Ì‡ ı‡‡ÍÚÂ-

ËÒÚËÍË ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl Ë Û‰ÂÊ‡ÌËfl ˜‡ÒÚËˆ ÙËÎ¸ÚÓÏ.

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 8 ÔÓÍ‡Á‡Ì ÚËÔË˜Ì˚È ÔÓˆÂÒÒ Ó˜ËÒÚÍË ÒËÒÚÂÏ˚ ÌÓ‚˚Ï

Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌ˚Ï ÙËÎ¸ÚÓÏ ÔÓÒÎÂ ÚÓ„Ó, Í‡Í ‚ ÒËÒÚÂÏÛ (ÔË ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ

ÔÓÚÓÍÂ) ‚Ô˚ÒÌÛÎË Á‡„flÁÌÂÌËÂ. ÇË‰ÌÓ, ˜ÚÓ ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸ÌÓ ˜ÂÂÁ 30

ÏËÌÛÚ ÙËÎ¸Ú ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ˜‡ÒÚËˆ >5µm(c) ÔÓ˜ÚË ‰Ó ÌÛÎfl.

àÏÂÌÌÓ ˝ÚÓ Ó·˚˜ÌÓ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ‚ «Â‡Î¸ÌÓÈ» ÒËÒÚÂÏÂ, ÌÓ ÂÒÎË

ÙËÎ¸Ú ÌÂ ÔÓ‰‚Â„‡ÂÚÒfl ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ,

ÍÓÚÓ˚Â ‚ÓÁÌËÍ‡˛Ú ÔË ÌÓÏ‡Î¸ÌÓÈ ‡·ÓÚÂ ÒËÒÚÂÏ˚. 

ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST ‰‡ÂÚ ÚÛ ÊÂ

ÍË‚Û˛ Ó˜ËÒÚÍË, ˜ÚÓ Ë Ì‡ ËÒÛÌÍÂ 8, ÌÓ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓ-

ÚÓÍ‡ (25% - 100% ÓÚ ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ò ˜‡ÒÚÓÚÓÈ 0.1 Éˆ) ‚ ‰‚Ûı

ÚÓ˜Í‡ı Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÙËÎ¸Ú‡, ÍÓÚÓ˚Â ÓÚÏÂ˜ÂÌ˚

ÔÂ‚˚¯ÂÌËÂÏ  ‰ËÙÙÂÌˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò ÌÓ‚˚Ï

ÙËÎ¸ÚÓÏ Ì‡:

• 2.5% ˜ËÒÚÓ„Ó* ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (~50% ÓÚ ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó ÂÒÛÒ‡

ÙËÎ¸Ú‡)

• 80% ˜ËÒÚÓ„Ó ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (~90%ÓÚ ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó  ÂÒÛÒ‡

ÙËÎ¸Ú‡).

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 9 ÔÓÍ‡Á‡Ì‡ ÍË‚‡fl Ó˜ËÒÚÍË, ÍÓ„‰‡ ÂÒÛÒ ÙËÎ¸Ú‡ ‚˚‡-

·ÓÚ‡Ì Ì‡ ~50%. Ç˚ ‚Ë‰ËÚÂ, ˜ÚÓ Ó˜ËÒÚÍ‡ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ, ÌÓ ÙËÎ¸Ú ÛÊÂ

Ì‡ Ú‡Í ‡ÍÚË‚ÌÓ ÒÌËÊ‡ÂÚ ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl, Í‡Í ˝ÚÓ ‰ÂÎ‡Î ˜ËÒÚ˚È

˝ÎÂÏÂÌÚ ÔË ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ ÔÓÚÓÍÂ (ËÒÛÌÓÍ 8).

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 10 ÔÓÍ‡Á‡Ì˚ ÍË‚˚Â Ó˜ËÒÚÍË, ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı, ÍÓ„‰‡ ÂÒÛÒ

ÙËÎ¸Ú‡ ‚˚‡·ÓÚ‡Ì Ì‡~50% Ë ~90%. äË‚‡fl Ó˜ËÒÚÍË ÔË ‚˚‡·ÓÚÍÂ

Ì‡ ~90% ÂÒÛÒ‡ ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ Á‡ÏÂÚÌÓÂ ÒÌËÊÂÌËÂ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË

ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜Ë˘‡Ú¸ ÊË‰ÍÓÒÚ¸. éÌ‡ Ì‡„Îfl‰ÌÓ ËÎÎ˛ÒÚËÛÂÚ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ-

‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë Á‡ÒÓÂÌËfl Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ÍÓÌÚ-

ÓÎËÓ‚‡Ú¸ ÒÚÂÔÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌÌÓÒÚË ÊË‰ÍÓÒÚË.

ì˜ËÚ˚‚‡fl ˝ÚÓ, ÍÓÏÔ‡ÌËfl Pall ‡Á‡·ÓÚ‡Î‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÒÂ‰Û SRT,

ÍÓÚÓ‡fl ÒÔÓÒÓ·Ì‡ ÔÓÚË‚ÓÒÚÓflÚ¸ ÛıÛ‰¯ÂÌË˛ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓ-

ÒÚË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÚËÔË˜Ì˚ı ‡·Ó˜Ëı Ì‡„ÛÁÓÍ ÒËÒÚÂÏ˚.

ÑÎfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ÔÓ‰Ó·ÌÓÈ ËÌÙÓÏ‡ˆËË Ó ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓÏ ÚÂÒÚÂ Ì‡ ÒÚ‡-

·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ CST ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ ÒÏ. ËÁ‰‡ÌËÂ PM&E SRT-tech-A.
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êËÒÛÌÓÍ 8: íËÔË˜Ì˚È ÔÓˆÂÒÒ Ó˜ËÒÚÍË ÙËÎ¸Ú‡,
ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌÌÓ„Ó Í ÒËÒÚÂÏÂ. 

êËÒÛÌÓÍ 9: ÇÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë Á‡ÒÓÂÌËfl
Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜ËÒÚËÚ¸ ÒËÒÚÂÏÛ

êËÒÛÌÓÍ 10: ÇÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë
‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Á‡ÒÓÂÌËfl Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜ËÒÚËÚ¸
ÒËÒÚÂÏÛ.

* ˜ËÒÚ˚È ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‡‚ÂÌ ∆P ÏËÌÛÒ Ô‡‰ÂÌËÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl
Ì‡ ÌÓ‚ÓÏ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ.

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 11 ÔÓÍ‡Á‡Ì ÒÚ‡·ËÎËÁËÓ-

‚‡ÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl, ÔÓÎÛ-

˜ÂÌÌ˚È Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÙËÎ¸ÚÓ‚ Pall Ò

ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰ÓÈ SRT, ‚ Ò‡‚ÌÂ-

ÌËË Ò ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ÏË ÙËÎ¸Ú‡-

ÏË ‰Û„Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ Ò ÔÓıÓÊË-

ÏË ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎflÏË ·ÂÚ‡. èË ÔÂÂÔ‡-

‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl 2.5% Ë 80% ÙËÎ¸ÚÛ˛-

˘‡fl ÒÂ‰‡ SRT ÔÓ‰ÂÏÓÌÒÚËÓ‚‡Î‡

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÎÛ˜¯Û˛ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸

ÍÓÌÚÓÎËÓ‚‡Ú¸ Á‡„flÁÌÂÌËÂ ÊË‰ÍÓ-

ÒÚË.

èÓÔÛÒÍÌÛ˛ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ‚

ÚÂ˜ÂÌËÂ ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÎÛ˜¯Â

‚ÒÂ„Ó ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚ ÚÓ, Í‡Í ÓÌ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ‚ Ì‡ËıÛ‰¯Ëı ÛÒÎÓ‚Ëflı. ìÒÚÓÈ˜Ë‚‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡, ‰ÓÒÚË„ÌÛÚ‡fl

ÔË 80% ÔÂÂÔ‡‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ ıÓ‰Â ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂË-

ÒÚËÍ, fl‚ÎflÂÚÒfl ÓÚÎË˜Ì˚Ï ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÏ ˝ÚËı «Ì‡ËıÛ‰¯Ëı ÛÒÎÓ‚ËÈ» Ë ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ‚

Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÒÔ‡‚Ó˜ÌÓÈ ‚ÂÎË˜ËÌ˚ ÔË ÓˆÂÌÍÂ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡.

éÔËÒ‡ÌËÂ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË 
ÙËÎ¸Ú‡ ‚ ‚Ë‰Â ÍÎ‡ÒÒ‡ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 
ìÒÚÓÈ˜Ë‚Û˛ ÒÚÂÔÂÌ¸ ˜ËÒÚÓÚ˚, ÔÓÎÛ˜ÂÌÌÛ˛ ËÁ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ,

ÏÓÊÌÓ ‚˚‡ÁËÚ¸ Í‡Í ÍÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 4406. èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÍÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ISO fl‚ÎflÂÚÒfl ÔËÁÌ‡Ì-

Ì˚Ï (‚ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË) Ë ÔÓÌflÚÌ˚Ï ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÏ, ÍÓÔÓ‡ˆËfl Pall Â¯ËÎ‡ ÓÔÂ‰ÂÎflÚ¸ ÚËÔ ÙËÎ¸Ú-

Ó˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Ultipleat SRT ÔÓ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÏÛ ÍÎ‡ÒÒÛ ˜ËÒÚÓÚ˚ ISO, ÔÓÎÛ˜ÂÌÌÓÏÛ ÔË 80% ˜ËÒÚÓ„Ó ÔÂÂ-

Ô‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (ıÛ‰¯ËÂ ËÁ ‚ÓÁÏÓÊÌ˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ ‡·ÓÚ˚).

Циклический поток
Стабилизировано на 2.5% ∆p 

Циклический поток
Стабилизировано на 80% ∆p 
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êËÒÛÌÓÍ 11: ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ – ÒÚ‡·ËÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ˜‡ÒÚËˆ
ÌËÊÂ ÙËÎ¸Ú‡.

äÎ‡ÒÒ ÙËÎ¸Ú‡ ëÚ‡·ËÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó äÓ‰ ISO  
Ultipleat SRT ˜‡ÒÚËˆ Ì‡ ÏÎ (80% ∆P)

>4 µm(c) >6 µm(c) >14 µm(c)

AZ 1.4 0.15 0.01 08/04/01

Äê 25.1 0.83 0.02 12/07/02

AN 267.2 13.89 0.11 15/11/04

AS 386.2 42.08 0.14 16/13/04

AT 694.0 198.30 1.57 17/15/08

í‡·ÎËˆ‡ 2.
ë‡‚ÌÂÌËÂ
ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË
ÙËÎ¸Ú‡ ÔË
ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓÏ
ÚÂÒÚÂ Ì‡
ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ
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ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ 
Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ
èÓÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ Â‡Î¸ÌÓÈ 
ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡

Ñ‡ÌÌ˚Â ÏÌÓ„ÓıÓ‰Ó‚Ó„Ó ÚÂÒÚ‡ MultiPass ÔÓ ISO ˜‡ÒÚÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl

Í‡Í Â‰ËÌÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ

‚˚·Ó‡ ÙËÎ¸Ú‡.  é‰Ì‡ÍÓ, ÓÌ ÌÂ ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚ ÔÓÔÛÒÍÌÛ˛ ÒÔÓÒÓ·-

ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ÔË Â‡Î¸Ì˚ı ÛÒÎÓ‚Ëflı ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST ËÒÒÎÂ‰ÛÂÚ

ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú ˆËÍÎË˜ÂÒÍËı ËÁÏÂÌÂÌËÈ ÔÓÚÓÍ‡ Ë Ì‡„ÛÁÍË Á‡„flÁÌfl˛˘Â„Ó

‚Â˘ÂÒÚ‚‡ (ÛÒÎÓ‚Ëfl, ˜‡ÒÚÓ ‚ÒÚÂ˜‡˛˘ËÂÒfl Ì‡ Ô‡ÍÚËÍÂ) Ì‡ ı‡‡ÍÚÂ-

ËÒÚËÍË ÓÚÒÂ˜ÂÌËfl Ë Û‰ÂÊ‡ÌËfl ˜‡ÒÚËˆ ÙËÎ¸ÚÓÏ.

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 8 ÔÓÍ‡Á‡Ì ÚËÔË˜Ì˚È ÔÓˆÂÒÒ Ó˜ËÒÚÍË ÒËÒÚÂÏ˚ ÌÓ‚˚Ï

Ó·˚ÍÌÓ‚ÂÌÌ˚Ï ÙËÎ¸ÚÓÏ ÔÓÒÎÂ ÚÓ„Ó, Í‡Í ‚ ÒËÒÚÂÏÛ (ÔË ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ

ÔÓÚÓÍÂ) ‚Ô˚ÒÌÛÎË Á‡„flÁÌÂÌËÂ. ÇË‰ÌÓ, ˜ÚÓ ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸ÌÓ ˜ÂÂÁ 30

ÏËÌÛÚ ÙËÎ¸Ú ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ˜‡ÒÚËˆ >5Øm(c) ÔÓ˜ÚË ‰Ó ÌÛÎfl.

àÏÂÌÌÓ ˝ÚÓ Ó·˚˜ÌÓ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ‚ «Â‡Î¸ÌÓÈ» ÒËÒÚÂÏÂ, ÌÓ ÂÒÎË

ÙËÎ¸Ú ÌÂ ÔÓ‰‚Â„‡ÂÚÒfl ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ,

ÍÓÚÓ˚Â ‚ÓÁÌËÍ‡˛Ú ÔË ÌÓÏ‡Î¸ÌÓÈ ‡·ÓÚÂ ÒËÒÚÂÏ˚. 

ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST ‰‡ÂÚ ÚÛ ÊÂ

ÍË‚Û˛ Ó˜ËÒÚÍË, ˜ÚÓ Ë Ì‡ ËÒÛÌÍÂ 8, ÌÓ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓ-

ÚÓÍ‡ (25% - 100% ÓÚ ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ò ˜‡ÒÚÓÚÓÈ 0.1 Éˆ) ‚ ‰‚Ûı

ÚÓ˜Í‡ı Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÙËÎ¸Ú‡, ÍÓÚÓ˚Â ÓÚÏÂ˜ÂÌ˚

ÔÂ‚˚¯ÂÌËÂÏ  ‰ËÙÙÂÌˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ‰‡‚ÎÂÌËfl ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò ÌÓ‚˚Ï

ÙËÎ¸ÚÓÏ Ì‡:

• 2.5% ˜ËÒÚÓ„Ó* ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (~50% ÓÚ ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó ÂÒÛÒ‡

ÙËÎ¸Ú‡)

• 80% ˜ËÒÚÓ„Ó ÔÂÂÔ‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (~90%ÓÚ ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó  ÂÒÛÒ‡

ÙËÎ¸Ú‡).

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 9 ÔÓÍ‡Á‡Ì‡ ÍË‚‡fl Ó˜ËÒÚÍË, ÍÓ„‰‡ ÂÒÛÒ ÙËÎ¸Ú‡ ‚˚‡-

·ÓÚ‡Ì Ì‡ ~50%. Ç˚ ‚Ë‰ËÚÂ, ˜ÚÓ Ó˜ËÒÚÍ‡ ÔÓËÒıÓ‰ËÚ, ÌÓ ÙËÎ¸Ú ÛÊÂ

Ì‡ Ú‡Í ‡ÍÚË‚ÌÓ ÒÌËÊ‡ÂÚ ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl, Í‡Í ˝ÚÓ ‰ÂÎ‡Î ˜ËÒÚ˚È

˝ÎÂÏÂÌÚ ÔË ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ ÔÓÚÓÍÂ (ËÒÛÌÓÍ 8).

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 10 ÔÓÍ‡Á‡Ì˚ ÍË‚˚Â Ó˜ËÒÚÍË, ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı, ÍÓ„‰‡ ÂÒÛÒ

ÙËÎ¸Ú‡ ‚˚‡·ÓÚ‡Ì Ì‡~50% Ë ~90%. äË‚‡fl Ó˜ËÒÚÍË ÔË ‚˚‡·ÓÚÍÂ

Ì‡ ~90% ÂÒÛÒ‡ ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ Á‡ÏÂÚÌÓÂ ÒÌËÊÂÌËÂ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË

ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜Ë˘‡Ú¸ ÊË‰ÍÓÒÚ¸. éÌ‡ Ì‡„Îfl‰ÌÓ ËÎÎ˛ÒÚËÛÂÚ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ-

‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë Á‡ÒÓÂÌËfl Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ÍÓÌÚ-

ÓÎËÓ‚‡Ú¸ ÒÚÂÔÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌÌÓÒÚË ÊË‰ÍÓÒÚË.

ì˜ËÚ˚‚‡fl ˝ÚÓ, ÍÓÏÔ‡ÌËfl Pall ‡Á‡·ÓÚ‡Î‡ ÙËÎ¸ÚÛ˛˘Û˛ ÒÂ‰Û SRT,

ÍÓÚÓ‡fl ÒÔÓÒÓ·Ì‡ ÔÓÚË‚ÓÒÚÓflÚ¸ ÛıÛ‰¯ÂÌË˛ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓ-

ÒÚË ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÚËÔË˜Ì˚ı ‡·Ó˜Ëı Ì‡„ÛÁÓÍ ÒËÒÚÂÏ˚.

ÑÎfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ÔÓ‰Ó·ÌÓÈ ËÌÙÓÏ‡ˆËË Ó ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓÏ ÚÂÒÚÂ Ì‡ ÒÚ‡-

·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ CST ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ ÒÏ. ËÁ‰‡ÌËÂ PM&E SRT-tech-A.
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êËÒÛÌÓÍ 8: íËÔË˜Ì˚È ÔÓˆÂÒÒ Ó˜ËÒÚÍË ÙËÎ¸Ú‡,
ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌÌÓ„Ó Í ÒËÒÚÂÏÂ. 

êËÒÛÌÓÍ 9: ÇÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë Á‡ÒÓÂÌËfl
Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜ËÒÚËÚ¸ ÒËÒÚÂÏÛ

êËÒÛÌÓÍ 10: ÇÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓÚÓÍ‡ Ë
‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Á‡ÒÓÂÌËfl Ì‡ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ Ó˜ËÒÚËÚ¸
ÒËÒÚÂÏÛ.

* ˜ËÒÚ˚È ÔÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl ‡‚ÂÌ ∆P ÏËÌÛÒ Ô‡‰ÂÌËÂ ‰‡‚ÎÂÌËfl
Ì‡ ÌÓ‚ÓÏ ˝ÎÂÏÂÌÚÂ.

ç‡ ËÒÛÌÍÂ 11 ÔÓÍ‡Á‡Ì ÒÚ‡·ËÎËÁËÓ-

‚‡ÌÌ˚È ÛÓ‚ÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl, ÔÓÎÛ-

˜ÂÌÌ˚È Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÙËÎ¸ÚÓ‚ Pall Ò

ÙËÎ¸ÚÛ˛˘ÂÈ ÒÂ‰ÓÈ SRT, ‚ Ò‡‚ÌÂ-

ÌËË Ò ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚ÏË ÙËÎ¸Ú‡-

ÏË ‰Û„Ëı ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ Ò ÔÓıÓÊË-

ÏË ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎflÏË ·ÂÚ‡. èË ÔÂÂÔ‡-

‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl 2.5% Ë 80% ÙËÎ¸ÚÛ˛-

˘‡fl ÒÂ‰‡ SRT ÔÓ‰ÂÏÓÌÒÚËÓ‚‡Î‡

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÎÛ˜¯Û˛ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸

ÍÓÌÚÓÎËÓ‚‡Ú¸ Á‡„flÁÌÂÌËÂ ÊË‰ÍÓ-

ÒÚË.

èÓÔÛÒÍÌÛ˛ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÙËÎ¸Ú‡ ‚

ÚÂ˜ÂÌËÂ ‚ÒÂ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚ ÎÛ˜¯Â

‚ÒÂ„Ó ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚ ÚÓ, Í‡Í ÓÌ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ‚ Ì‡ËıÛ‰¯Ëı ÛÒÎÓ‚Ëflı. ìÒÚÓÈ˜Ë‚‡fl ˜ËÒÚÓÚ‡, ‰ÓÒÚË„ÌÛÚ‡fl

ÔË 80% ÔÂÂÔ‡‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl ‚ ıÓ‰Â ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂË-

ÒÚËÍ, fl‚ÎflÂÚÒfl ÓÚÎË˜Ì˚Ï ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÏ ˝ÚËı «Ì‡ËıÛ‰¯Ëı ÛÒÎÓ‚ËÈ» Ë ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ‚

Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÒÔ‡‚Ó˜ÌÓÈ ‚ÂÎË˜ËÌ˚ ÔË ÓˆÂÌÍÂ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ÙËÎ¸Ú‡.

éÔËÒ‡ÌËÂ ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË 
ÙËÎ¸Ú‡ ‚ ‚Ë‰Â ÍÎ‡ÒÒ‡ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 
ìÒÚÓÈ˜Ë‚Û˛ ÒÚÂÔÂÌ¸ ˜ËÒÚÓÚ˚, ÔÓÎÛ˜ÂÌÌÛ˛ ËÁ ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ,

ÏÓÊÌÓ ‚˚‡ÁËÚ¸ Í‡Í ÍÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 4406. èÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÍÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ISO fl‚ÎflÂÚÒfl ÔËÁÌ‡Ì-

Ì˚Ï (‚ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË) Ë ÔÓÌflÚÌ˚Ï ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÏ, ÍÓÔÓ‡ˆËfl Pall Â¯ËÎ‡ ÓÔÂ‰ÂÎflÚ¸ ÚËÔ ÙËÎ¸Ú-

Ó˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Ultipleat SRT ÔÓ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÏÛ ÍÎ‡ÒÒÛ ˜ËÒÚÓÚ˚ ISO, ÔÓÎÛ˜ÂÌÌÓÏÛ ÔË 80% ˜ËÒÚÓ„Ó ÔÂÂ-

Ô‡‰‡ ‰‡‚ÎÂÌËfl (ıÛ‰¯ËÂ ËÁ ‚ÓÁÏÓÊÌ˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ ‡·ÓÚ˚).

Циклический поток
Стабилизировано на 2.5% ∆p 

Циклический поток
Стабилизировано на 80% ∆p 
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êËÒÛÌÓÍ 11: ñËÍÎË˜ÂÒÍËÈ ÚÂÒÚ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ – ÒÚ‡·ËÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ˜‡ÒÚËˆ
ÌËÊÂ ÙËÎ¸Ú‡.

äÎ‡ÒÒ ÙËÎ¸Ú‡ ëÚ‡·ËÎËÁËÓ‚‡ÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó äÓ‰ ISO  
Ultipleat SRT ˜‡ÒÚËˆ Ì‡ ÏÎ (80% ∆P)

>4 µm(c) >6 µm(c) >14 µm(c)

AZ 1.4 0.15 0.01 08/04/01

Äê 25.1 0.83 0.02 12/07/02

AN 267.2 13.89 0.11 15/11/04

AS 386.2 42.08 0.14 16/13/04

AT 694.0 198.30 1.57 17/15/08

í‡·ÎËˆ‡ 2.
ë‡‚ÌÂÌËÂ
ÔÓÔÛÒÍÌÓÈ
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË
ÙËÎ¸Ú‡ ÔË
ˆËÍÎË˜ÂÒÍÓÏ
ÚÂÒÚÂ Ì‡
ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ



10

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ‰‡ÌÌ˚Â ÙËÎ¸Ú‡ 

äÓ‰ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO CST (∆P= 80%),

í‡·ÎËˆ‡ 3

ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Í ÔÂÂÔ‡‰Û

‰‡‚ÎÂÌËfl ÔÓ ISO 2941

10 ·‡ (150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

èÓÚÓÍ/èÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl  ÔÓ ISO 3968

ëÏÓÚËÚÂ ‚ ·Ó¯˛Â ÔÓ ÍÓÔÛÒ‡Ï SRT

ëÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ ÔÓ  ISO 2943

ëÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â

ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ‚Ó‰ÌÓ-„ÎËÍÓÎÂ‚˚ÏË

ÊË‰ÍÓÒÚflÏË, ‚Ó‰Ï‡ÒÎflÌÌ˚ı ˝ÏÛÎ¸ÒËflı Ë

ÊË‰ÍÓÒÚflÏË Ò ‚˚ÒÓÍËÏ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ

‚Ó‰˚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÙÓÒÙÓÌÓÍËÒÎ˚ÏË

ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚ÏË ˝ÙË‡ÏË  Ë ÌÂÍÓÚÓ˚ÏË

ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÏË ÊË‰ÍÓÒÚflÏË,

ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏ˚ÏË Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ËÁ

ÙÚÓÍ‡Û˜ÛÍ‡.

ìÒÚ‡ÎÓÒÚÌ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ÔÓ

ISO 3724

èÓÊ‡ÎÛÈÒÚ‡, Ò‚flÊËÚÂÒ¸ Ò Pall. ÑÎ

‰ÓÒÚËÊÂÌËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÎÓÒÚÌÓÈ

ÔÓ˜ÌÓÒÚË, ÒÍÎ‡‰ÍË Ò Ó·ÂËı ÒÚÓÓÌ

ÛÍÂÔÎÂÌ˚ ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÏ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÏ.

áÌ‡˜ÂÌËÂ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ·ÂÚ‡ ÔÓ ÂÁÛÎ¸-

Ú‡Ú‡Ï ÏÌÓ„ÓÔÓıÓ‰ÌÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ (ISO 16 889), 

êËÒÛÌÓÍ 12

èÓ‚ÂÍ‡ Ì‡ ˆÂÎÓÒÚÌÓÒÚ¸ ÔÓ ISO 2942

ñÂÎÓÒÚÌÓÒÚ¸ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡

ÒÚÓ„Ó ÍÓÌÚÓÎËÛÂÚÒfl Ì‡ ‚ÒÂı ˝Ú‡Ô‡ı Ò

ÔÓÏÓ˘¸˛  ‚‡ÎË‰ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÚÂÒÚÓ‚ Ë

ËÌÒÔÂÍˆËÈ, ‚ÍÎ˛˜‡fl  ÚÂÒÚ Ì‡ ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ

ÔÛÁ˚¸Í‡ ”Bubble-Point-Test” ÔÓ ISO 2942

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ

-43°C (-45°F) ‰Ó +107°C (-225°F)

ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ NBR

(‡ÍËÎÌËÚËÎ·ÛÚ‡‰ËÂÌ)

-29°C (-20°F) ‰Ó +120°C (+250°F) ÛÔÎÓÚ.ËÁ

FPM

Ï‡ÍÒ. 60°C (140°F) ‚ ÊË‰Í.Ì‡  Ì‡ ‚Ó‰.

ÓÒÌÓ‚Â

äÓÌÚÓÎ¸ Í‡˜ÂÒÚ‚‡

ÇÒÂ ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ ÔÓËÁ‚Ó‰flÚÒfl  ‚ ÒÚÓ„ÓÏ ÒÓ-

ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂıÌÓÎÓ„ËÂÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ë

ÔÓ‰ÎÂÊ‡Ú Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂÍÂ Í‡˜ÂÒÚ‚‡.

ìÔ‡‚ÎÂÌËÂ Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡ ÍÓÏ-

Ô‡ÌËË Pall ÒÂÚËÙËˆËÓ‚‡ÌÓ ÔÓ  DIN EN

ISO 9001 Ë QS 9000.

ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆËfl ÙËÎ¸Ú‡  Ultipleat SRT 

êËÒÛÌÓÍ 12: áÌ‡˜ÂÌËÂ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ·ÂÚ‡ ÔÓ ÂÁÛÎ¸-
Ú‡Ú‡Ï ÏÌÓ„ÓÔÓıÓ‰ÌÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ (ISO 16 889)

Ultipleat SRT äÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 4406 ÔÓ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú‡Ï

ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST

(∆P = 80%)*

AZ 08/04/01

AP 12/07/02

AN 15/11/04

AS 16/13/04

AT 17/15/08

* ‡Ò˜fiÚ ÔË ÍÓÌÂ˜ÌÓÏ ÔÂÂÔ‡‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl 4 ·‡ (60 ÙÛÌÚ/‰˛ÈÏ2)

í‡·ÎËˆ‡ 3: íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ‰‡ÌÌ˚Â ÙËÎ¸Ú‡ ÔÓ CST

0

AP
AN

AS

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

10.000

1.000

100

10

1Т
он

ко
ст

ь 
ф

ил
ьт

ра
ци

и,
 ß

Размер частицы, µm (c)



10

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ‰‡ÌÌ˚Â ÙËÎ¸Ú‡ 

äÓ‰ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO CST (∆P= 80%),

í‡·ÎËˆ‡ 3

ìÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ Í ÔÂÂÔ‡‰Û

‰‡‚ÎÂÌËfl ÔÓ ISO 2941

10 ·‡ (150 ÙÛÌÚ/Í‚. ‰˛ÈÏ)

èÓÚÓÍ/èÂÂÔ‡‰ ‰‡‚ÎÂÌËfl  ÔÓ ISO 3968

ëÏÓÚËÚÂ ‚ ·Ó¯˛Â ÔÓ ÍÓÔÛÒ‡Ï SRT

ëÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ ÔÓ  ISO 2943

ëÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ Ò ÊË‰ÍÓÒÚflÏË Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â

ÌÂÙÚÂÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ‚Ó‰ÌÓ-„ÎËÍÓÎÂ‚˚ÏË

ÊË‰ÍÓÒÚflÏË, ‚Ó‰Ï‡ÒÎflÌÌ˚ı ˝ÏÛÎ¸ÒËflı Ë

ÊË‰ÍÓÒÚflÏË Ò ‚˚ÒÓÍËÏ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ

‚Ó‰˚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÙÓÒÙÓÌÓÍËÒÎ˚ÏË

ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚ÏË ˝ÙË‡ÏË  Ë ÌÂÍÓÚÓ˚ÏË

ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÏË ÊË‰ÍÓÒÚflÏË,

ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏ˚ÏË Ò ÛÔÎÓÚÌÂÌËflÏË ËÁ

ÙÚÓÍ‡Û˜ÛÍ‡.

ìÒÚ‡ÎÓÒÚÌ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ ÔÓ

ISO 3724

èÓÊ‡ÎÛÈÒÚ‡, Ò‚flÊËÚÂÒ¸ Ò Pall. ÑÎ

‰ÓÒÚËÊÂÌËfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÎÓÒÚÌÓÈ

ÔÓ˜ÌÓÒÚË, ÒÍÎ‡‰ÍË Ò Ó·ÂËı ÒÚÓÓÌ

ÛÍÂÔÎÂÌ˚ ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÏ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÏ.

áÌ‡˜ÂÌËÂ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ·ÂÚ‡ ÔÓ ÂÁÛÎ¸-

Ú‡Ú‡Ï ÏÌÓ„ÓÔÓıÓ‰ÌÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ (ISO 16 889), 

êËÒÛÌÓÍ 12

èÓ‚ÂÍ‡ Ì‡ ˆÂÎÓÒÚÌÓÒÚ¸ ÔÓ ISO 2942

ñÂÎÓÒÚÌÓÒÚ¸ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡

ÒÚÓ„Ó ÍÓÌÚÓÎËÛÂÚÒfl Ì‡ ‚ÒÂı ˝Ú‡Ô‡ı Ò

ÔÓÏÓ˘¸˛  ‚‡ÎË‰ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÚÂÒÚÓ‚ Ë

ËÌÒÔÂÍˆËÈ, ‚ÍÎ˛˜‡fl  ÚÂÒÚ Ì‡ ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ

ÔÛÁ˚¸Í‡ ”Bubble-Point-Test” ÔÓ ISO 2942

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ

-43°C (-45°F) ‰Ó +107°C (-225°F)

ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl ËÁ NBR

(‡ÍËÎÌËÚËÎ·ÛÚ‡‰ËÂÌ)

-29°C (-20°F) ‰Ó +120°C (+250°F) ÛÔÎÓÚ.ËÁ

FPM

Ï‡ÍÒ. 60°C (140°F) ‚ ÊË‰Í.Ì‡  Ì‡ ‚Ó‰.

ÓÒÌÓ‚Â

äÓÌÚÓÎ¸ Í‡˜ÂÒÚ‚‡

ÇÒÂ ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ ÔÓËÁ‚Ó‰flÚÒfl  ‚ ÒÚÓ„ÓÏ ÒÓ-

ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂıÌÓÎÓ„ËÂÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ë

ÔÓ‰ÎÂÊ‡Ú Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂÍÂ Í‡˜ÂÒÚ‚‡.

ìÔ‡‚ÎÂÌËÂ Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡ ÍÓÏ-

Ô‡ÌËË Pall ÒÂÚËÙËˆËÓ‚‡ÌÓ ÔÓ  DIN EN

ISO 9001 Ë QS 9000.

ëÔÂˆËÙËÍ‡ˆËfl ÙËÎ¸Ú‡  Ultipleat SRT 

êËÒÛÌÓÍ 12: áÌ‡˜ÂÌËÂ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ·ÂÚ‡ ÔÓ ÂÁÛÎ¸-
Ú‡Ú‡Ï ÏÌÓ„ÓÔÓıÓ‰ÌÓ„Ó ÚÂÒÚ‡ (ISO 16 889)

Ultipleat SRT äÎ‡ÒÒ ˜ËÒÚÓÚ˚ ÔÓ ISO 4406 ÔÓ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú‡Ï

ÚÂÒÚ‡ Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ CST

(∆P = 80%)*

AZ 08/04/01

AP 12/07/02

AN 15/11/04

AS 16/13/04

AT 17/15/08

* ‡Ò˜fiÚ ÔË ÍÓÌÂ˜ÌÓÏ ÔÂÂÔ‡‰Â ‰‡‚ÎÂÌËfl 4 ·‡ (60 ÙÛÌÚ/‰˛ÈÏ2)

í‡·ÎËˆ‡ 3: íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ‰‡ÌÌ˚Â ÙËÎ¸Ú‡ ÔÓ CST

0

AP
AN

AS

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

10.000

1.000

100

10

1Т
он

ко
ст

ь 
ф

ил
ьт

ра
ци

и,
 ß

Размер частицы, µm (c)




